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c. INSTALLATION

1) Check the anode, if it is excessively corroded. replace
with new one. Install the anode and tighten the 5 x 20
mm screw securely.

2) Install a new jacket cover O-ring to the water jacket cover
securely.

3) Check the water tube seal. Replace with new one if it is
damaged. Install the water tube seal to the water jacket
cover.

4) Install the flush valve spring and flush vaive with the short
side facing the cover side as shown.

5) Install the water jacket cover and tighten the six 6 x 22
mm flange bolts.

6) Install the clip bracket B and wire clamp.
7) Install a new cover gasket to the thermostat cover.

8) Install the thermostat and thermostat cover and tighten
the 6 x 36 mm flange bolts securely.
[4]
FLUSH VALVE
[5]

[3] FLUSH VALVE

WATER SPRING
JACKET «m %l
COVER

SIDE

[2] THERMOSTAT
]

[11]

FUSE HOLDER
BRACKET
[13]COVER GASKET \‘%T/ I.
[12] .-“)‘\““ % E)
THERMOSTAT COVER
\
6 X 36 (2) 7 Q) @
&
Q

CLIP BRACKET B <9
O
[6]
@3@ ANODE METAL
$ [7] 5x 20 mm SCREW
[8]
6x12 JACKET COVER

O-RING

[10] [9]

WIRE BAND CLIP 6 x 22 (6)

JACKET COVER
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c. REPOSE

1y

2)

3)

4

<

5

=

6

N

7)

8)

Vérifier le metal d'anode. Si elle est tres
corrodée, la remplacer par une neuve.
Reposer le metal d'anode et serrer la vis de 5 x
20 mm & fond.

Poser correctement un joint torique neuf sur le
couvercle de chemis d'eau.

Vérifier le joint de tuyau d'ean. Remplacer par
un neuf s'il est endommagé. Reposer le joint
de tuyau d'eau sur le couvercle de chemise
d'eau.

Reposer le ressort de la vanne de purge et la
vanne de purge avec le c6té court tourné du
cOté couvercle comme sur la figure.

Reposer le couvercle de chemise d'eau et ser-
rer les six boulons a collerette de 6 x 22 mm.

Installer le support B d'attache et I'attache de
collier de fils.

Poser un joint neuf sur le couvercle de
thermostat.

Reposer le thermostat et le couvercle de
thermostat et serrer les quatre boulons a
collerette de 6 x 36 mm a fond.

[1] SUPPORT DE PORTE-FUSIBLES
[2] THERMOSTAT
[3] COTE COUVERCLE DE CHEMISE

D'EAU

[4] VANNE DE PURGE

[5] RESSORT DE YANNE DE PURGE

[6] METAL D'ANODE

[7] VIS 5 x 20 mm

[8]1 JOINT TORIQUE DE COUVERCLE DE

CHEMISE

[9] COUVERCLE DE CHEMISE D'EAU
[10] ATTACHE DE COLLIER DE FILS

[11] SUPPORT D'ATTACHE B

[12] COUVERCLE DE THERMOSTAT

[13] JOINT DE COUVERCLE

c. EINBAU

1

5)

Das Anodemetall prifen und bei Gbermé-
Riger Korrosion durch eine neue ersetzen.
Das Anodemetall anbringen, und die 5 x 20-
mm-Schraube sicher anziehen.

Einen neuen Manteldeckel-O-Ring sicher am
Wassermanteldeckel anbringen.

Die Wasserrohrdichtung Uberprifen. Falls
sie beschadigt ist, muf} sie gegen eine neue
Dichtung ausgewechselt werden.

Spllventilfeder und Spulventil mit der kurzen
Seite zu Deckelseite weisend wie gezeigt
anbringen.

Den Wassermanteldeckel anbringen, und die
sechs 6 x 22-mm-Flanschschrauben
anziehen.

Die Klammerhalterung B und die Kabelband-
klammer anbringen.

Eine neue Deckeldichtung am Thermo-
statdeckel anbingen.

Thermostat und Thermostatdeckel anbrin-
gen, dann die 6 x 36-mm-Flanschschrauben
sicher anziehen.

[1] SICHERUNGSHALTERUNG
[2] THERMOSTAT

[3] WASSERMANTELDECKELSEITE
[4] SPULVENTIL

[5] SPULVENTILFEDER

[61 ANODEMETALL

[71 5 x 20-mm-SCHRAUBE

[8] MANTELDECKEL-O-RING
[9] WASSERMANTELDEKEL
[10] KABELBANDKLAMMER
{11] CLIPHALTERUNG B

[12] THERMOSTATDECKEL
[13] DECKELDICHTUNG

C.

1

&

U1

o)

7

—

&

INSTALACION

Compruebe el metal del danodo, y si esta
muy corroido,cdmbielo por otro nuevo.
Instale el dnodo y apriete firmemente el
metal del tornillo de 5 x 20 mm.

Instale firmemente una junta térica nueva
de cubierta de camisa en la cubierta de la
camisa de agua.

Compruebe el sello del tubo de agua.
Reempldcelo por otro nuevo si estd
danado. Instale el sello del tubo de agua en
la cubierta de la camisa de agua.

Instale el muelle de la vélvula de descarga
y la vélvula de descarga con el lado corto
hacia el lado de la cubierta, como se
muestra en la ilustracion.

Instale la cubierta de la camisa de agua y
apriete los seis pernos de brida de 6 x 22.

Instale la ménsula del retenedor B y el
retenedor de la banda de cables.

Instale una junta de cubierta nueva en la
cubierta del termostato.

Instale el termostato y su cubierta y apriete
firmemente los pernos de brida 6 x 36 mm.

[1] SOPORTE DE PORTAFUSIBLE
[2] TERMOSTATO

[3] LADO DE LA CUBIERTA DE AGUA
[4] VALVULA DE DESCARGA

[5] MUELLE DE VALVULA DE DESCARGA
[6] METAL DEL ANODO

[71 TORNILLO DE 5 x 20 mm

[8] JUNTA TORICA DE CUBIERTA DE

CAMISA

[9] CUBIERTA DE CAMISA DE AGUA
[10] RETENEDOR DE LA BANDA DEL

CONJUNTO DE CABLES

[11] SOPORTE B DE PRESILLA
[12] CUBIERTA DE TERMOSTATO
[13] JUNTA DE CUBIERTA
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9) Install the ignition coil to the ignition coil bracket.

10)Install the regulator/rectifier and clip brackets E and F
and tighten the 6 x 26 mm flange bolts.

11) Route the wire harness and ignition coil wires and secure
them with the wire band clips.

* Replace the wire band with new one if it is cut.

12)Connect the thermo sensor connector and spark plug
caps.

13)Reinstall the removed parts in the reverse order of
removal.

[3]
CLIP BRACKET B

[2]
WIRE BAND CLIP N\

f@”§"
Jitic
I[é]NITION COIL : J / '((@,,,,

BRACKET

4 ~~ A [

| ® @ THERMO SENSOR
[10] : : , @
CLIP BRACKET F 3

:. | N

i .’

= AT LB

/ SPARK PLUG CAP
Z [6]

HERMO SENSOR
CONNECTOR

2
\[N]IRE BAND CLIP { A

. ' , 7T [7]
9] C REGULATOR/
IGNITION COIL RECTIFIER
6 x 26 (2) \
[8]

CLIP BRACKETE
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9) Reposer la bobine d'allumage sur le support de
bobine d’allumage.

10)Reposer le régulateur/redresseur et les
supports d'attache E et F, puis serrer les
boulons a collerette de 6 mm.

11)Acheminer le faisceau de fils et les fils de
bobine d'allumage, et les fixer avec les
attaches de collier de fils.
« Remplacer l'attache de collier de fils par
une neuve si elle est coupée.

12)Brancher le connecteur de sonde de
température et les capuchons de bougie.

13)Reposer les piéces déposées dans 'ordre
inverse de la dépose.

[1] SUPPORT DE BOBINE D'ALLUMAGE

[2] ATTACHE DE COLLIER DE FILS

[3] SUPPORT D'ATTACHE B

[4] SONDE DE TEMPERATURE

[5] CAPUCHON DE BOUGIE

[6] CONNECTEUR DE SONDE DE
TEMPERATURE

[71 REGULATEUR/REDRESSEUR

[8] SUPPORT D'ATTACHE E

[9] BOBINE D'ALLUMAGE

[10] SUPPORT D'ATTACHE F

9) Die Zundspule an der Zindspulenhalterung
anbringen.

10)Den Regler/Gleichrichter und die Cliphal-
terung E sowie F anbringen, dann die 6-mm-
Flanschschrauben anziehen.

11)Den Kabelbaum und die Zindspulenkabel

verlegen und sie dann mit Kabelbandklam-
mern sichern.

¢ Die Kabelbandklammern gegen neue

ersetzen, falls sie durchgeschnitten sind.

12)Thermosensor-Steckverbinder und
Zundkerzenstecker anschlieRen.

13)Die abgenommenen Teile in der umgeke-
hrten Ausbaureihenfolge wieder einbauen.

[1] ZUNDSPULENHALTERUNG

[2] KABELBANDKLAMMER

[3] CLIPHALTERUNG B

[4] THERMOSENSOR

[5] ZUNDKERZENSTECKER

[6] THERMOSENSOR-STECKVERBINDER
[71 REGLER/GLEICHRICHTER

{81 CLIPHALTERUNG E

[9] ZUNDSPULE

[10] CLIPHALTERUNG F

9) Instale la bobina de encendido en el
soporte de la bobina de encendido.

10)Instale el regulador/rectificador y los
soportes de presilla Ey F, y luego apriete
los pernos de brida de 6 mm.

11)Pase el conjunto de cables y los cables de
la bobina de encendido vy fijelos con los
retenedores de las bandas de cables.
» Reemplace el retenedor de la banda de
cables por otro nuevo si se ha cortado.

12)Conecte el conector del termosensor y los
capuchones de las bujias.

13)Vuelva a instalar las piezas retiradas en el
orden inverso al del desmontaje.

[1] SOPORTE DE BOBINA DE ENCENDIDO

[2] RETENEDOR DE LA BANDA DEL
CONJUNTO DE CABLES

[3] SOPORTE B DE PRESILLA

[4] TERMOSENSOR

[5] CAPUCHON DE BUJIA

[6] CONECTOR DE TERMOSENSOR

[7] REGULADOR/RECTIFICADOR

[8] SOPORTE E DE PRESILLA

[9] BOBINA DE ENCENDIDO

[10] SOPORTE F DE PRESILLA
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2. OIL STRAINER
a. DISASSEMBLY/REASSEMBLY

Remove the engine (Section 8).

» Before installation check the fuel tubes for deterioration,
cracks, and other damage. Replace if necessary.

1]
OIL FILTER CARTRIDGE

| REPLACEMENT: P. 3-4

[
OIL LEVEL GAUGE

[2]
CHECK VALVE

INSTALLATION:

Before installation, check
for scratches or damage.
Replace if necessary

(8]
TUBE CLIP D 17 (2)

[3]
CHECK VALVE SPRING

(4]
OIL STRAINER FLANGE O-RING
INSTALLATION:

Replace with new one

when reassembly. Do
not reuse. i

[7]
OIL TUBE

REASSEMBLY:
Check for cracks and
deteriorations.
Replace if necessary.

[5]
OIL STRAINER FLANGE

[6] 6x22(2)
OIL STRAINER

INSTALLATION:

Clean any dirt or foreign
material from the oil strain-
er, and check for tears in
the strainer mesh, replace
if necessary.
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2. CREPINE D'HUILE
a. DEMONTAGE/REMONTAGE

Déposer le monteur (chapitre 8).
¢ Avant le repose, vérifier si les tuyaux de
carburant ne sont pas détériorés, fissurés ou

endommagés. Les remplacer si nécessaire.

[1] CARTOUCHE DE FILTRE A HUILE

REPLACEMENT: P. 3-4 [

[2] CLAPET DE RETENUE

REPOSE:
Avant de le reposer vérifier s'il n'est pas
rayé ou endommagé. Le remplacer si
nécessair.

[3] RESSORT DE CLAPET DE R ETENUE
[4] JOINT TORIQUE DE FLASQUE DE
CREPINE D'HUILE

REPOSE:
Le remplacer par un neuf au remontage.
Ne pas le réutiliser.

[5] FLASQUE DE CREPINE D'HUILE
[6] CREPINE D'HUILE

2. OLSIEB
a. ZERLEGUNG/ZUSAMMENBAU

Den Motor ausbauen (Kapitel 8).

o\/ or der Installation die Kraftstoffschlauche auf
Alterung, Risse und andere Schaden
kontrollieren. Erforderlichenfalls auswe-
chseln.

[1] OLFILTERPATRONE

] AUSTAUSCH: S. 3-4

[2]1 RUCKSCHLAGVENTIL

EINBAU:

Vor dem Einbau auf Kratzer und
Beschadigung Uberprifen; erforder-
lichenfalls auswechseln.

[3] RUCKSCHLAGVENTILFEDER
[4] OLSEIBFLANSCH-O-RING

EINBAU:
Beim Zusammenbau Neuteil verwenden.
Nicht wiederverwenden.

[5] OLSIEBFLANSCH
[6] OLSIEB

REPOSE:

Enlever la saleté et les substances
étrangeres de la crépine d'huile et vérifier si
le tamis de la crépine n'est pas déchiré.
Remplacer la crépine si nécessaire.

EINBAU:

Schmutz und andere Fremdkérper
griindlich vom Olsieb beseitigen, dann auf
Risse im Siebgeflecht kontrollieren.
Erforderlichenfalls auswechseln.

[71 TUYAU D'HUILE

[71 OLSCHLAUCH

REGLAGE .
Vérifier s'il n'est pas fissuré ou détérioré.
Le remplacer si nécessaire.

ZUSAMMENBAU:
Auf Risse und Alterung kontrollieren;
erforderlichenfalls auswechseln.

[8] COLLIER DE TUYAUD 17 (2)
[9] JAUGE DE NIVEAU D'HUILE

[8] SCHLAUCHCLIP D 17 (2)
[9]1 OLMESSSTAB

2. FILTRO DE ACEITE
a. DESMONTAJE/MONTAJE

Retire el motor (seccién 8).

* Antes de hacer la instalacién, compruebe
los tubos de combustible por si estan
deteriorados, o por si tienen grietas y otros
dafios. Cambielos en caso de ser necesario.

[1] CARTUCHO DEL FILTRO DE ACEITE
| CAMBIO: Pagina 3-4
[2] VALVULA DE RETENCION

INSTALACION:

Antes de hacer la instalacién, com-
pruebe si hay rayas o dafios. Cambie en
caso de ser necesario.

[3] MUELLE DE VALVULA DE RETENCION
[4] JUNTA TORICA DE BRIDA DEL FILTRO
DE ACEITE

INSTALACION:
Cambiela por otra nueva cuando haga el
montaje. No vuelva a utilizarla.

[5] BRIDA DEL FILTRO DE ACEITE
[6] FILTRO DE ACEITE

INSTALACION:

Limpie el filtro de aceite si tiene
suciedad u otras materias extrafas, y
compruebe que su malla no esté rota.
Cambielo en caso de ser necesario.

[71 TUBO DE ACEITE

MONTAJE:
Compruébelo por si tiene grietas o estd
estropeado. Cédmbielo en caso de ser
necesario.

[8] PRESILLA DE TUBO DE 17 (2)
[9]1 MEDIDOR DE NIVEL DE ACEITE

11-8



BF15D-BF20D

3.PISTON
a. REMOVAL

1) Remove the engine (Section 8) and remove the following:
- flywheel and timing belt drive pulley (P. 9-2).
- silencer and carburetor (P. 6-2)
- fuel pump and fuel filter (P. 6-16).
- cylinder head (P. 11-2).

2) Remove the four 6 x 22 mm flange boits and crankcase
side cover and side cover gasket.

3) Turn the crankshaft until the piston is at top dead center.

4) Remove the connecting rod bolts and connecting rod
caps.

* Mark the connecting rod caps so they can be placed
back in their original position.

5) Remove the piston/connecting rod assemblies.

* Mark the piston/connecting rod assemblies so they can
be placed back in their original position.

[1] SIDE COVER GASKET

[2]
CRANKCASE
SIDE COVER

6 x 22 (4)

[1]
CONNECTING
ROD CAP (2)

CONNECTING
ROD BOLT (4)

(1]

PISTON/
CONNECTING ROD
ASSEMBLY
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3. PISTON
a. DEPOSE

1) Déposer le moteur (chapitre 8) et les pieces

suivantes:

— volant et poulie menante de courroie de
distribution (P. 9-2).

— silencieux et carburateur (P. 6-2).

— pompe 2 carburant et filtre a carburant (P.
6-16).

— culasse (P. 10-2).

2) Retirer les quatre boulons a collerette de 6 x
22 mm, le couvercle latéral de carter moteur et
le joint du couvercle latéral.

3) Tourner le vilebrequin pour amener le piston
au point mort haut.

[1] JOINT DE COUVERCLE LATERAL
[2] COUVERCLE LATERAL DE CARTER
MOTEUR

4) Déposer les boulons de téte de bielie et les
chapeaux de bielle.
¢ Marquer les chapeaux de bielle pour
pouvoir les remettre sur leur position
initiale.

[1] CHAPEAU DE BIELLE (2)
[2] BOULON DE TETE DE BIELLE (4)

5) Déposer les ensembles de piston/bielle.
e Marquer les ensembles de piston/bielle
pour pouvoir les remettre sur leur position
initiale.

[1] ENSEMBLE DE PISTON/BIELLE

3. KOLBEN

a. AUSBAU

1} Den Motor ausbauen (Kapitel 8), und die

folgenden Teile abnehmen:

— Schwungrad und Steuerriemen-Antriebs-
scheibe (S. 9-2).

— Schalldédmpfer und Vergaser (S. 6-2).

— Kraftstoffpumpe und Kraftstoffilter (S. 6-
16).

— Zylinderkopf {S. 10-2).

2) Die vier 6 x 22-mm-Flanschschrauben her-
ausdrehen, und Kurbelgehduseseitendeckel
sowie Seitendeckeldichtung abnehmen.

3) Die Kurbelwelle drehen, bis sich der Kolben
am oberen Totpunkt befindet.

[1] SEITENDECKELDICHTUNG
[2] KURBELGEHAUSESEITENDECKEL

4) Die Pleuelstangenschrauben herausdrehen,
und die Pleuelstangendeckel abnehmen.
¢ Die Pleuelstangendeckel markieren, so
dal’ sie spéater wieder an urspriinglicher
Position eingebaut werden.

[1]1 PLEUERSTANGENDECKEL (2)
[2] PLEUERSTANGENSCHRAUBE (4)

5) Die Kolben/Pleuelstangen-Baugruppen
abnehmen.

¢ Die Kolben/Pleuelstangen-Baugruppen

markieren, so dalR sie spater wieder an

urspringlicher Position eingebaut
werden.

[1] KOLBEN/PLEUELSTANGENBAUGRUPPE

3. PISTON
a. EXTRACCION

1) Retire el motor (seccion 8) y lo siguiente:
— volante y polea impulsora de la correa
de distribucion (paginas 9-2).
— silenciador y carburador (pdgina 6-2).
— bomba de combustible y filtro de
combustible (pdgina 6-16).
— culata de cilindros (pdgina 10-2).

2) Retire los cuatro pernos de brida de 6 x 22
mm, la cubierta lateral del cérter y la junta
de la cubierta lateral.

3) Gire el cigtefal hasta que el piston nesté
en el punto muerto superior.

[1] JUNTA DE CUBIERTA LATERAL
[2] CUBIERTA LATERAL DEL CARTER

4) Retire los pernos de biela y los sombreretes
de las bielas.
¢ Marque los sombreretes de biela para
que puedan volver a colocarlos en sus
posiciones originales.

[1] SOMBRERETE DE BIELA (2)
[2] PERNO DE BIELA (4)

5) Retire los conjuntos de pistones y bielas.
e Marque los conjuntos de pistones/bielas
para que puedan volver a colocarse en
sus posiciones originales.

[1] CONJUNTO DE PISTON/BIELA
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b. DISASSEMBLY

1) Remove the piston pin clip using a log nose pliers, and
remove the piston pin and connecting rod from the piston.

2) Spread each piston ring and remove it by lifting it up at a
point just opposite the gap.
* Take care not to damage the piston ring by spreading
the ends too far.

e Be careful no to damage the piston when the piston
ring removal.

[8]
TOPRING ——— 5

[7]

SECONDRING —— > [1]

PISTON RINGS

[6]
OIL RING
(combination ring)

[2]
PISTON

(31
PISTON PIN

PISTON PIN CLIP (2)

[4]
CONNECTING ROD
| INSPECTION P. 11-12,18

11-10



BF15D-BF20D

b. DEMONTAGE

1) Déposer le jonc d'axe de piston a l'aide de
pinces a long bec et déposer l'axe de piston et
la bielle du piston.

2) Ecarter les becs de chaque segment de piston
et déposer le segment en le soulevant en un
point a l'opposé de sa coupe.

e Veiller 2 ne pas endommager le segment
de piston en écartant trop ses becs.

e Veiller & ne pas endommager le piston en
déposant les segments.

[1] SEGMENTS DE PISTON
[2] PISTON

[3] AXE DE PISTON

[4] BIELLE

CONTROLE: P. 11-12, 18 ]

[5] JONC D'AXE DE PISTON (2)

[6] SEGMENT RACLEUR
(segment cambiné)

[7]1 SECOND SEGMENT

[8] SEGMENT SUPERIEUR

b. ZERLEGUNG

1) Die Kolbenbolzenklammer mit einer
Spitzzange abnehmen, und Kolbenbolzen
sowie Pleuelstange vom Kolben trennen.

2) Jeden Kolbenring spreizen und abnehmen,
indem er an einer der StoRRfuge gegeniber-
liegenden Stelle angehoben wird.
¢ Die Kolbenringe nicht zu weit ausein-
anderspreizen, um sie nicht zu
beschadigen.

e Bei der Kolbenring-Abnahme darauf
achten, den Kolben nicht zu beschadigen.

[1]1 KOLBENRINGE
[2] KOLBEN

[3] KONBENBOLZEN
[4] PLEUELSTANGE

| UBERPRUFUNG: S. 11-12, 18 J

[5] KOLBENBOLZENKLAMMER (2)
6] OLABSTREIFRING (Kombiring)
[71 ZWEITER RING

[8]1 ERSTER RING

b. DESMONTAJE

1) Retire la presilla del pasador del pistén
utilizando unos alicates de punta larga, y
luego retire el pasador del pistén y la biela
del pistén.

2) Separe cada segmento del pistén por los
extremos vy retirelo levantdndolo por el
punto opuesto a la separacion.
¢ Tenga cuidado de no estropear los
segmentos ‘del pistén separando
excesivamente sus extremos.

e Tenga cuidado de no estropear el piston
durante la extraccién de sus segmentos.

[1] SEGMENTOS DEL PISTON
[2] PISTON

[3]1 PASADOR DEL PISTON
[4] BIELA

\ INSPECCION: Pégina 11-12, 18

[5] PRESILLA DEL PASADOR DEL PISTON (2)

[6] SEGMENTO DE LUBRICACION
(segmento combinado)

[7] SEGUNDO SEGMENTO

[8] SEGMENTO SUPERIOR
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b. INSPECTION
¢ CYLINDER
1) Check the cylinder wall for scratches and wear.

2) Measure and record the cylinder 1.D. at three levels in
both the X and Y axis. Take the maximum reading to
determine the cylinder I.D.

Standard Service limit
59.000 - 59.012 mm 59.055 mm
(2.3228 - 2.3233 in) (2.3250 in)

3) Check the cylinder head mating surface for warpage with
a straight edge and feeler gauge.

Standard Service limit
0.05 mm (0.002 in) 0.10 mm (0.004 in)

* PISTONS

1) Inspect the piston for cracks or other damage. Inspect
the ring grooves for excessive wear and carbon buildup.

2) Measure and record the piston O.D

* Take measurements 10 mm (0.4 in) from the bottom,
and 90° to the piston pin hole.

Standard Service limit
58.970 - 58.990 mm 58.92 mm
(2.3216 - 2.3224 in) (2.132 in)

3) Measure the piston pin hole I.D. in an X and Y axis. Take
the maximum reading to determine 1.D.

Standard Service limit
16.002 - 16.008 mm 16.02 m
(0.6300 - 0.6302 in) (0.638in)

4) Calculate the piston-to-cylinder clearance.

Standard Service limit
0.010 - 0.037 mm 0.10 mm
(0.0004 - 0.0015 in) (0.004 in)
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c. CONTROLE
» CYLINDRE

1) Vérifier si la paroi du cylindre n'est pas rayée
ou usée.

2) Mesurer le diamétre intérieur du cylindre a
trois niveaux dans la direction des axes X et Y
et le noter. Prendre la valeur maximale
relevée pour déterminer le diametre intérieur
du cylindre.

Valeur standard
59,000 - 59,012 mm

Limite de service
59,055 mm

[1] HAUT
[2] MILIEU
[3] BAS

3) Vérifier si la surface d'accouplement de
culasse est voilée avec une régle droite et un
calibre d'épaisseur.

Valeur standard ‘ Limite de service
0,05 mm [ 0,10 mm
* PISTONS

1) Vérifier si le piston n'est pas fissuré ou
endommagé. Vérifier si les gorges de
segment ne présentent pas une accumulation
ecessive de calamine.

2) Mesurer le diametre extérieur du piston et le

noter.

» Prendre la mesure 2 10 mm du bas et & 90°
de I'orifice d'axe de piston.

~

Limite de service
58,92 mm

Valeur standard
58,970 - 58,990 mm

3) Mesurer le diametre intérieur de l'orifice d'axe
de piston dans la direction des axes X et Y.
Prendre la valeur maximale relevée pour
déterminer le diametre intérieur.

Valeur standard ] Limite de service
16,002 - 16,008 mm | 16,02 mm

4) Calculer le jeu du piston dans le cylindre.

Limite de service
0,10 mm

Valeur standard
0,010 - 0,037 mm

c. UBERPRUFUNG

* ZYLINDER
1) Die Zylinderwand auf Kratzer und Abnutzung
Uberprifen.

2) Den Zylinder-ID. auf drei Ebenen sowohl in
X- als auch Y-Achsen-Richtung messen und
notieren. Der groRte MeRwert bestimmt
den Zylinder-ID.

Standard VerschleiBgrenze
59,000 - 59,012 mm 59,055 mm
[1} OBEN
[2] MITTE
[3] UNTEN

3) Die Zylinderkopf-PaRflache mit einem Lineal
und einer Flhlerlehre auf Verzug Uberprifen.

¢. INSPECCION
e CILINDRO

1) Compruebe la pared del cilindro por si esta
rayada o desgastada.

2) Mida y anote el didmetro interior del
cilindro en tres niveles en los ejes X e Y.
Tome la mdxima indicacion para
determinar el didmetro interior del cilindro.

Limite de servicio
59,055 mm

Estandar
59,000 - 59,012 mm

[1] PARTE SUPERIOR
[2] PARTE INTERMEDIA
[3] PARTE INFERIOR

3) Compruebe la superficie de acoplamiento
de la culata de cilindros para ver si hay

Standard VerschleiBgrenze combadura empleando una regla y un
0.05 mm 0.10 mm calibre de espesores.
Estandar Limite de servicio
0,05 mm 0,10 mm
+ KOLBEN e PISTONES

1) Den kolben auf Risse und andere Schaden
Uberprifen. Die Kolbenringnuten auf
UiberméafRige Abnutzung und Olkohleabla-
gerungen Uberprifen.

2} Den Kolben-AD. messen und notieren.

¢ Des Messungen 10 mm von der
Unterkante und in einem Winkel von 90°
zur Kolbenbolzenbohrung vornehmen.

Standard
58,970 - 58,990 mm

Verschleildgrenze
58,92 mm

3) Den kolbenbolzenbohrungsdurchmesser in
X- und Y-Achsen-Richtung messen. Der
grofRte MeRwert dient zur Bestimmung des
ID.

Standard Verschleil3grenze

16,002 - 16,008 mm 16,02 mm

1) Inspeccione los pistones por si estin agri-
etados o tienen otros dafos. Inspeccione
las ranuras de los segmentos por si tienen
un desgaste excesivo o acumulacién de
carbonilla.

2) Mida y anote el didmetro exterior del
piston.
e Tome medidas a 10 mm de la parte
inferior, y a 90° del agujero del pasador
del piston.

Limite de servicio
58,92 mm

Estandar
58,970 - 58,990 mm

3) Mida el diametro interior del agujero del
pasador del pistén en los ejes X e Y. Tome
la medida maxima para determinar el
didametro interior.

4) Das Laufspiel des Kolbens im Zylinder
berechnen.

Standard VerschleiRgrenze

0,010-0,037 mm 0,10 mm

Limite de servicio
16,02 mm

Estandar
16,002 - 16,008 mm

4

=

Calcule el juego entre el pistén y el
cilindro.

Limite de servicio
0,10 mm

Estandar
0,010 - 0,037 mm
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* PISTON PINS

1) Measure and record the piston pin O.D. at three position

A

- =

5

shown.
Standard Service limit
15.994 - 16.000 mm 15.97 mm
(0.6297 - 0.6299 in) (0.629 in)
Calculate the piston pin-to-piston clearance.
Standard Service limit
0.002 - 0.014 mm 0.04 mm
(0.0001 - 0.0006 in) (0.002 in)

e CONNECTING ROD SMALL END L.D.
Measure and record the connecting rod small end |.D.

Standard Service limit
16.007 - 16.022 mm 16.05 mm
(0.6302 - 0.6308 in) (0.632in)

* PISTON RINGS

1) Inspect the piston rings, replace them if they are worn.

¢ Replace the piston ring as a set.

2) Measure the piston ring thickness.

Standard Service limit
Top/ q 1.175-1.190 mm 1.08 mm
OP/Second | 9 0463 -0.0469 in) (0.043 in)

3) Using a piston, push the ring securely into the cylinder
and measure the end gap using a feeler gauge.

Standard Service limit
T 0.15-0.30 mm 0.5mm
op (0.006 - 0.012 in) (0.02 in)
S d 0.35-0.50 mm 0.5 mm
econ (0.014 - 0.020 in) (0.02 in)
Qil 0.20 - 0.80 mm 1.0 mm
(side rail) (0.008 - 0.031 in) (0.04 in)
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* AXES DE PISTON

1) Mesurer le diametre d'axe de piston aux trois
points indiqués et le noter.

2)

+ KOLBENBOLZEN

1) Der Kolbenbolzen-AD. an drei Position
messen, wie gezeigt, und notieren.

Valeur standard

Limite de service

Standard

VerschleiRgrenze

15,994 - 16,000 mm

15,97 mm

15,994 - 16,000 mm

15,97 mm

Calculer le jeu de l'a
piston.

xe de piston dans le

Valeur standard

Limite de service

0,002 - 0,014 mm

0,04 mm

e DIAMETRE INTERIEUR DE

PIED DE BIELLE

Mesurer le diameétre intérieur du pied de bielle et
le noter.

Valeur standard

Limite de service

16,007 - 16,022 mm

16,05 mm

* SEGMENTS DE PISTON

1) Contrdler les segments de piston et les

remplacer s'ils sont usés

e Remplacer les segments de piston comme

un ensemble.

2) Mesurer |'épaisseur des segments de piston.

Valeur standard

Limite de service

Supérieur/

second mm

1,175 - 1,190

1,08 mm

3) A l'aide d'un piston, enfoncer correctement le
segment dans le cylindre et mesurer le jeu a la
coupe avec un calibre d'épaisseur.

berechnen.

Das Laufspiel des Kolbenbolzens im Kolben

Standard

Verschleil3grenze

0,002 -0,014 mm

0,04 mm

o SEGMENTOS DEL PISTON

1) Mida y anote el didametro exterior del
pasador del pistén en las tres posiciones
mostradas.

Limite de servicio
15,97 mm

Estiandar
15,994 - 16,000 mm

2) Calcule el juego entre pasador de pistén y
piston.

Estandar Limite de servicio

* PLEUELKOPF-ID.

Den pleuetkopf-ID. messen und notieren.

Standard

Verschleif3grenze

16,007 - 16,022 mm

16,05 mm

+ KOLBENRINGE

Die Kolbenringe Uberpriifen und auswech-
seln, falls sie abgenutzt sind.
¢ Die Kolbenringe stets als Satz aus-

1)

wechseln.

Die Kolbenringdicke messen.

Standard | VerschleiRgrenze
Ersﬁer/ 1,175- 1,190 1,08 mm
zweiter mm

Den Ring mit einem Kolben sicher in den
Zylinder dricken, und das Stofspiel mit
einer Flhlerlehre messen.

0,002 - 0,014 mm 0,04 mm

o DIAMETRO INTERIOR DE PIE DE
BIELA

Mida y anote el didmetro intefior del pie de
biela.

Limite de servicio
16,05 mm

Estandar
16,007 - 16,022 mm

e SEGMENTOS DEL PISTON

1) Inspeccione los segmentos del pistén,
cambielos si estdn desgastados.
¢ Cambie los segmentos del piston como
un juego.

2) Mida el grosor de los segmentos del pistén.

Estandar | Limite de servicio
Superior/ | 1,175-1,190
segundo mm 1,08 mm

3) Utilizando un pistén, empuje el segmento
hacia el interior del cilindro y mida la
separacion en los extremos con una galga
de espesores.

Valeur standard| Limite de service
Supérieur | 0,15 - 0,30 mm 0,5 mm
Second | 0,35 - 0,50 mm 0,5 mm
Recleur
(levre | 0,20 - 0,80 mm 1,0 mm
latérale)

Standard | VerschleiBgrenze
Erster 10,15-0,30 mm 0,5 mm Estandar | Limite de servicio
Zw?iter 0,35-0,50 mm 0,5 mm Superior 0,15-0,30 0,5 mm
O mm
(Se}tenscA 0,20-0,80 mm 1,0 mm Segundo 0,35-0,50 0,5 mm
hiene) mm
Lubricacién| 0,20 - 0,80 1.0 mm
(rail lateral) mm ¢
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4) Reinstall the piston rings into the piston grooves. Push in
the ring until the outer surface of the piston ring is nearly
flush with the piston and measure the side clearance
using a feeler gauge.

Standard Service limit

Top/ 0.025 - 0.055 mm 0.10 mm
Second (0.0010 - 0.0022 in) (0.004 in)

0.055 - 0.140 mm 0.20 mm

Oil (0.0022 - 0.0055 in) |  (0.008 in)

d. ASSEMBLY

Clean the piston and carefully install the piston rings. ]
* Take care not to damage the piston ring by spreading TOP RING
the ends too far. pr
* Be careful no to damage the piston when the piston
ring removal. P
» Clean carbon deposits from the piston ring grooves . [4] SIDERALL

with a ring that will be discarded. Never use a wire
brush; it will scratch the grooves. =L ¥~ [5] SPACER

* Do not confuse the top and second rings. The top ring !
is chrome-coated (gray) and second not coated
(black).

* Install the top and second rings with the mark facing
up.

* Oil ring; first install the spacer the install the side rails.

—h
~—

[2]
SECOND RING

[4] SIDE RAIL

[6] [71
TOP RING MARK

2) After installing the ring make sure that they should be
rotate freely, without sticking.

3) Space the ring end gaps 120° apart and side rail end %
gaps about 20 mm (0.8 in) as shown. ?\/ \’

[7]
MARK

[3]
OIL RING

>

&

[10] /E [SsllACER

SECOND RING
[9] 0mm = 20 mm
SIDE (0.8 in) —L__(0.8in)
RAILS RN
o

11-13



BF15D-BF20D

4)

1y

2)

3)

Reposer les segments de piston dans les
gorges. Enfoncer le segment jusqu'a ce que sa
surface extérieure soit presque en affleurement
du piston et mesurer le jeu latéral a l'aide d'un
calibre d'épaisseur.

Valeur standard| Limite de service

Supérieur/| 555 0,055 mm| 0,10 mm
second
Racleur | 0,055 - 0,140 mm 0,20 mm
REMONTAGE

Nettoyer le piston et reposer les segments de

piston avec précaution.

e Veiller 2 ne pas endommager le segment
de piston en écartant trop ses becs.

» Veiller 2 ne pas endommager le piston en
déposant les segments.

* Décalaminer les gorges des segments avec
un segment destiné au rebut. Ne jamais
utiliser une brosse métallique car ceci
rayerait les gorges.

* Ne pas confondre le segment de feu et le
segment d'étanchéité. Le segment de feu
est chromé (gris) et le segment d'étanchéité
pas recouvert (noir).

* Reposer le segment supérieur et le second
segment avec leur repére tourné vers le
haut.

* Segment racleur: poser tout d'abord
I'entretoise, puis les levres latérales.

Apres avoir reposé les segments s'assurer
qu'ils tournent librement sans gommage.

Echelonner les coupes de segment de 120° et
les coupes des levres latérales d'environ 20
mm comme sur la figure.

[1] SEGMENT SUPERIEUR
[2] SECOND SEGMENT

[3] SEGMENT RACLEUR
[4] LEVRE LATERALE

[5] ENTRETOISE

(6]
[7]
[8]
9]

SEGMENT SUPERIEUR
REPERE

ENTRETOISE

LEVRES LATERALES

[10] SECOND SEGMENT

4) Die Kolbenringe wieder in die Kolbenringnu-
ten einsetzen. Den Ring so hineindriicken,
dafl die AuBenflache des Kolbenrings fast
mit dem Kolben bindig ist, und das
Seitenspiel mit einer Fihlerlehre messen.

4) Reinstale los segmentos del pistén en las
ranuras del pistén. Empuje el segmento
hasta que la superficie exterior del
segmento del pistén esté casi a ras con el
pistén y mida el juego lateral utilizando

una galga de espesores.

Standard VerschleiRgrenze
Erst_er/ 0,025 - 0,055 0,10 mm Estandar Limite de servicio
_Zwetter mm Superior/ | 0,025 -0,055 | 1
Olabstreif-| 0,055-0,140 0.20 mm segundo S mm
ring mm ! -
Lubricaci6n 0,055 - 0,140 0,20 mm

d. ZUSAMMENBAU
1) Den Kolben reinigen und die Kolbenringe | d. MONTAJE

vorsichtig einsetzen.

¢ Die Kolbenringe nicht zu weit
auseinanderspreizen, um sie nicht zu
beschéadigen.

¢ Bei der Kolbenring-Abnahme darauf
achten, den Kolben nicht zu beschadigen.

e Zum Entfernen vom Olkohleablagerun-
gen von den Kolbenringnuten einen alten
Kolbenrig verwenden. Niemals eine
Drahtblrste verwenden; dadurch werden
die Nuten verkratzt.

¢ Nicht den ersten Kolbenring mit dem
zweiten Kolbenring verwechseln. Der
erste Ring ist chrombeschichtet (grau),
wahrend der zweite Ring nicht
beschichtet ist (schwarz).

e Den ersten und zweiten Ring mit nach
oben weisender Markierung einsetzen.

e Olabstreifring: zuerst das Distanzstick,
dann die Seitenschienen einpassen.

)

Nachdem die Ringe eingesetzt worden ist,
sicherstellen, daR sie sich frei ohne jegliches
Klemmen drehen.

3

Die Kolbenring-StofRfugen um 120° und die
Seitenschienen-StoRfugen um etwa 20 mm
voneinander versetzen, wie gezeigt.

[1] ERSTER RING

[2] ZWEITER RING
[31 OLABSTREIFRING
[4] SEITENSCHIENE
[5] DISTANZSTUCK
[6] ERSTER RING

[71 MARKE

[8] DISTANZSTUCK
[9] SEITENSCHIENEN
[10] ZWEITER RING

—_
—

Limpie el piston e instale cuidadosamente
los segmentos del pistén.

e Tenga cuidado de no estropear los
segmentos del pistén separando
excesivamente sus extremos.

¢ Tenga cuidado de no estropear el piston
durante la extraccién de sus segmentos.

e Limpie las acumulaciones de carbonilla
de las ranuras de los segmento del
pistén con un segmento que luego se
tirard. - No utilice nunca un cepillo de
alambre porque éste rayrd las ranuras.

* No confunda los anillos superior y
segundo. El anillo superior estd
cromado (gris) y el segundo no lo estd

(negro).

¢ Instale los segmentos superior y
segundo con la marca hacia arriba.

s Segmento de lubricacién; instale
pimero el espaciador y luego instale los

rafles laterales.

2

-

Después de instalar los segmentos,

aseglrese de que giren libremente sin

adherirse.

3

=

Separe las separaciones de los extremos de

los segmentos 120°, y las separaciones de
los railes laterales unos 20 mm, como se

muestra en la ilustracion.

[1] SEGMENTO SUPERIOR
[2] SEGUNDO SEGMENTO

[3] SEGMENTO DE LUBRICACION

[4] RAIL LATERAL
[5] ESPACIADOR

[6] SEGMENTO SUPERIOR

[7] MARCA
[8] ESPACIADOR

[9] RAILES LATERALES
[10] SEGUNDO SEGMENTO
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4) Apply engine oil to the p.iston pin and connecting rod [1] ARROW MARK
small end 1.D. and piston pin bore.

5) Install the connecting rod to the piston with the oil groove
facing the opposite side of the arrow mark on the piston
head.

6) Install the piston pin.

[2]

7) Install a new piston pin clip. PISTON

e Always use a new piston pin clip, never reuse used
clip.

» Set the piston pin clip in the groove properly. PISTON PIN

¢ Do not align the clip's end gap with the cutout.

OIL GROOVES
[6]
END GAP [7] PISTON
| __~ PINCLIP
L
£ 8
)‘L/|/ cuTouT
i i |
L~ N

e. INSTALLATION

[1]

1) Apply engine oil to the piston outer surface, piston rings PISTON RING
and cylinder wall. COMPRESSOR
(Commercially
2) Set the piston to a commercially available piston ring available)

compressor. Install the pistons with the arrow mark on

the piston head facing up.

* Take care not to damage the piston rings and cylinder
wall.
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4)

5)

6)

7)

Passer de 1'huile moteur sur l'axe de piston, a
l'intérieur du pied de bielle et dans l'alésage
d'axe de piston.

Reposer la bielle sur le piston avec la gorge de
lubrification tournée a 'opposé de la fleche de
la téte de piston.

Reposer I'axe de piston.

Poser un jonc d'axe de piston neuf.

e Toujours utiliser un jonc d'axe de piston
neuf. Ne jamais réutiliser 'ancien jonc.

» Poser correctement le jonc d'axe de piston
dans la gorge.

¢ Ne pas aligner la coupe du jonc sur la
découpe.

[1] FLECHE

[2] PISTON

[31 AXE DE PISTON

4] BIELLE

[51 GORGES DE LUBRIFICATION
[6] COUPE

[7]1 JONC D'AXE DE PISTON

[8] DECOUPE

e. REPOSE

1y

1

(2]
[3]
4

Passer de I'huile moteur a I'extérieur du piston,
sur les segments de piston et sur la paroi du
cylindre.

Placer le piston sur un compresseur de

segment de piston en vente dans le commerce.

Reposer les pistons avec la fleche sur leur (éte

tournée vers le haut.

* Veiller a ne pas endommager les segments
de piston et la paroi du cylindre.

COMPRESSEUR DE SEGMENT DE
PISTON (En vente dans le commerce)
HAUT (COTE VOLANT)

FLECHES

PISTON

4) Motordl auf Kolbenbolzen, Pleuelkopf-ID.
und Kolbenbolzenbohrung auftragen.

5) Die Pleuelstange mit der Olnut zur
Gegenseite der Pfeilmarke am Kolbenboden
weisend am Kolben anbringen.

6) Den Kolbenbolzen einsetzen.

7) Eine neue Kolbenbolzenklammer anbringen.

e Stets eine neue Kolbenbolzenklammer
verwenden; die alte Klammer darf auf
keinen Fall wiederverwendet werden.

* Die Kolbenbolzenklammer richtig in die
Nut einsetzen.

e Die ClipstoRfuge
Ausschnitt ausrichten.

nicht auf den

[1] PFEILMARKE

[2] KOLBEN

[3] KOLBENBOLZEN

[4] PLEUELSTANGE

[5] OLNUTEN

[6] STOSSSPIEL

[7] KOLBENBOLZENKLAMMER
[8] AUSSCHNITT

e. EINBAU

1) Motordl auf KolbenaulRenflache, Kolbenringe
und Zylinderwand auftragen.

2) Den Kolben an einem handelsiblichen
Kolbenringspanner ansetzen. Die Kolben mit
der Pfeilmarke am Kolbenboden nach oben
weisend einsetzen.

e Darauf achten, Kolbenringe
Zylinderwand nicht zu beschéadigen.

und

[1] KOLBENRINGSPANNER (Handelstiiblich)
[2] NACH OBEN (SCHWUNGRADSEITE)

[3] PFEILMARKEN

[4] KOLBEN

4)

Ul

o

S

Aplique aceite del motor al pasador del
pistén, didmetro interior del pie de biela y
orificio para el pasador del pistén.

Instale la biela en el pistén con la ranura
de lubicacién hacia el lado opuesto de la
marca de flecha de la cabeza del pistén.

Instale el pasador del piston.

Instale una presilla de pasador de piston

nueva.

e Utilice siempre una presilla de pasador
de pistén nueva, no vuelva a utilizar
una presilla usada.

¢ Ponga correctamente la presilla del
pasador del pistén en la ranura.

* No alinee la separacién entre los
extemnos de la presilla con el corte.

[11 MARCA DE FLECHA

[2] PISTON

[3]1 PASADOR DE PISTON

[4] BIELA

[5] RANURAS DE LUBRICACION

[6] SEPARACION ENTRE EXTREMOS

[71 PRESILLA PARA PASADOR DE PISTON
[8] CORTE

e. INSTALACION

1)

N

Aplique aceite del motor a la superficie
exterior del piston, a los segmentos del
pistén y a la pared del cilindro.

Coloque el piston en un compresor de

segmentos del pistén de venta en el

comercio especializado. Instale los

pistones con la marca de flecha de la

cabeza del pistén indicando hacia arriba.

¢ Tenga cuidado de no estropear los
segmentos del pistén ni la pared del
cilindro.

[11 COMPRESOR DE SEGMENTOS DEL

PISTON (De venta en el comercio)

[2] ARRIBA (LADO DEL VOLANTE)
[3] MARCAS DE FLECHAS
[4] PISTON
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3) Align the connecting rod big ends to the crankshaft.

4) Apply engine oil fo the crank pins and connecting rod
caps.

5) Install the connecting rod cap with the index mark facing
down as shown.

6) Apply oil to the threads and flange section of the connect-
ing rod bolts and tighten them to the specified torque.

TORQUE: 12 Nem (1.2 kgfem, 9 Ibfft)

7) Set the side cover gasket to the crankcase side cover,
and install them to the crankcase and tighten the 6 x 22
mm flange bolts securely.

8) Reinstall the removed parts in the reverse order of
removal.

o

[4]

Viewed from the connecting
rod bolt side

[3]
INDEX MARK

)

1]
CONNECTING
ROD CAP (2)

[2] CONNECTING
ROD BOLT (4)

[1] SIDE COVER GASKET

[2] CRANKCASE
SIDE COVER
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3) Aligner les tétes de bielle sur le vilebrequin.

4) Passer de I'huile moteur sur les manetons et
les chapeaux de bielle.

5) Installer le chapeau de bielle avec le repere
d'index dirigé vers le bas de la maniére
indiquée.

6) Passer de I'huile sur le filetage et la colleretie
des boulons de téte de bielle et serrer les
boulons au couple spécifié.

COUPLE DE SERRAGE:
12 Nm (1,2 kgfem)

[1] CHAPEAU DE BIELLE (2)

[2] BOULON DE TETE DE BIELLE (4)

[3] INDEX

[4] Vu depuis le c6té des boulons de téte de
bielle

7) Placer le joint sur le couvercle latéral de carter
moteur et reposer le couvercle sur le carter
moteur. Serrer les boulons a collerette de 6 x
22 mm 2 fond. '

8) Reposer les pieces déposées dans 1'ordre
inverse de la dépose.

[1] JOINT DE COUVERCLE LATERAL
[2] COUVERCLE LATERAL DE CARTER
MOTEUR

3) Die pleuelfiRe auf die Kurbelwelle
ausrichten.

4) Motorol auf Kurbelzapfen und Pleuel-
stangendeckel auftragen.

5

Die Pleuelstangendeckel mit der Indexmarke
nach unten weisend einbauen.

Ol auf Gewinde und Flanschabschnitt der
pleuelstangenschrauben auftragen, und
diese auf das vorgeschriebene Anzugs-
drehmoment anziehen.

6

ANZUGSDREHMOMENT:
12 Nm (1,2 kpm)

[1] PLEUELSTANGENDECKEL (2)

[2] PLEUELSTANGENSCHRAUBE (4)

[3] INDEXMARKE

[4] Von Pleuelstangenschraubenseite
hergesehen

7) Die Seitendeckeldichtung am Kurbel-
gehduseseitendeckel ansetzen, und die
Gruppe am Kurbelgehause anbringen. Die 6
x 22-mm-Flanschschrauben sicher anziehen.

8) Die abgenommenen Teile in der umge-
kehrten Ausbaureihenfolge wieder einbauen.

[1] SEITENDECKELDICHTUNG
[2] KURBELGEHAUSESEITENDECKEL

3) Alinee los extremos de la biela con el
cigtiefial.

4) Aplique aceite del motor a las mufiequillas
del cigiiefal y a los sombreretes de bielas.

5) Instale la tapa de la biela con la marca de
indice orientada abajo como se muestra.

6) Aplique aceite a las roscas y a la seccién
de brida de los pernos de la biela, y
apriételos con el par de torsién especifica-
do.

PAR DE TORSION: 12 Nem (1,2 kgfem)

[1] SOMBRERETE DE BIELA (2)
[2] PERNO DE BIELA (4)

[3] MARCA iNDICE

[4] Vista desde el lado de la biela.

7) Ponga la junta de la cubierta lateral en la
cubierta lateral del cérter e instdlelas en el
cérter. Apriete firmemente los pernos de
brida de 6 x 22 mm.

8) Vuelva a instalar las piezas retiradas en el
orden inverso al del desmontaje.

[1] JUNTA DE CUBIERTA LATERAL
[2] CUBIERTA LATERAL DEL CARTER
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4. CRANKSHAFT/CYLINDER BLOCK
a. DISASSEMBLY

1) Remove the engine (Section8) and remove the following:
- flywheel and timing belt drive pulley (P. 9-2 and 10).
- silencer and carburetor (P. 6-2)
- fuel pump and fuel filter (P. 6-17).
- cylinder head (P. 10-2).

2) Turn the crankshaft until the piston is at top dead center.
3) Remove the eight 6 x 28 mm flange bolts.
¢ [oosen the bolts in a crisscross pattern in 2 - 3 steps.

4) Insert a screwdriver or equivalent tool into the concave in
the position shown, and lift the crankcase cover slightly.

¢ Be careful not to damage the mating surface when
removing the crankcase cover.

5) Remove the crankcase cover and 8 x 14 mm dowel pins.

1
OIL PRESSURE SWITCH

REMOVAL/
INSTALLATION: P. 2-25

6) Remove the four 6 x 22 mm flange bolts and crankcase
side cover and side cover gasket.

6 x 28 (8)

!
CRANKCASE
COVER

[2]
CRANKCASE
SIDE COVER

6 x 22 (4)
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4. VILEBREQUIN/BLOC-
CYLINDRES

a. DEMONTAGE

1) Déposer le moteur (chapitre 8) et les pieces

suivantes:

- volant et poulie menante de courroie de
distribution (P. 9-2 et 10).

— silencieux et carburateur (P. 6-2).

- pompe a carburant et filtre a carburant (P.
6-17).

— culasse (P. 10-2).

2) Tourner le vilebrequin pour amener le piston
au point mort haut.

3

~

Déposer les neuf boulons & collerette de 6 x 28

mm.

« Desserrer les boulons en diagonale en 2 ou
3 passes.

4) Introduire un tournevis ou un outil équivalent

dans le creux sur la position indiquée et

soulever légerement le couvercle du carter

moteur.

« Veiller a ne pas endommager le plan
d'assemblage en déposant le couvercle du
carter moteur.

~

5) Déposer le couvercle du carter moteur et les
goujon de 8 x 14 mm.

[1] CUVERCLE DE CARTER MOTEUR
[2] MANOCONTACT D'HUILE

DEPOSE/REPOSE: P. 2-25 1

6) Retirer les quatre boulons a collerette de 6 x
22 mm, le couvercle latéral de carter moteur et
Ie joint du couvercle latéral.

[1] JOINT DE COUVERCLE LATERAL
[2] COUVERCLE LATERAL DE CARTER
MOTEUR

4. KURBELWELLE/
ZYLINDERBLOCK

a. ZERLEGUNG

1) Den Motor ausbauen (Kapitel 8), und die

folgenden Teile abnehmen:

— Schwungrad und Steuerriemen-Antriebs-
scheibe (S. 9-2 und 10).

— Schalldédmpfer und Vergaser (S. 6-2).

— Kraftstoffpumpe und Kraftstoffilter (S. 6-
17).

— Zylinderkopf (S. 10-2).

2) Die Kurbelwelle drehen, bis sich der Kolben
am oberen Totpunkt befindet.

3) Die neun 6x28-mm-Bundschrauben losdre-
hen.
e Die Schrauben Uberkreuz in 2 - 3
Schritten l6sen.

4) Einen Schraubendreher oder ein gleich-
wertiges Werkzeug an gezeigter Position in
den konkaven Abschnitt einsetzen, und den
Kurbelgehdusedeckel leicht anheben.

e Beim Abnehmen des Kurbelgehduse-
deckels darauf achten, die PaRflache
nicht zu beschédigen.

5) Kurbelgehdusedeckel und 8 x 14-mm-
PaRstift abnehmen.??

{11 !_(URBELGEHAUSEDECKEL
[2] OLDRUCKSCHALTER

4. CIGUENAL/BLOQUE DE
CILINDROS

a. DESMONTAJE

Retire el motor (seccién 8) y lo seguiente:

— volante y polea impulsora de la correa
de distribucién (paginas 9-2 y 10).

— silenciador y carburador (pagina 6-2).

— bomba de combustible y filtro de
combustible (pdgina 6-17).

— culata de cilindros (pagina 10-2).

—

N

Gire el cigtiefial hasta que el pistén esté en
el punto muerto superior.

w

Extraiga los nueve pernos de brida de 6 x

28 mm.

o Afloje los pernos en cruz, en 2 - 3
pasos.

Inserte un destornillador u otra herramienta

equivalente en la parte céncava mostrada

en la ilustracién y levante ligeramente la

cubierta del carter.

¢ Tenga cuidado de no estropear la
superficie de acoplamiento cuando
retire la cubierta del cérter.

k=

5) Retire la cubierta del cérter y las clavija de

8 x 14 mm.

=

[1] CUBIERTA DEL CARTER LATERAL
[2] INTERRUPTOR DE PRESION DE ACEITE

j AUSBAU/EINBAU: S. 2-25

6) Die vier 6 x 22-mm-Flanschschrauben
herausdrehen, und Kurbelgehduseseiten-
deckel sowie Seitendeckeldichtung
abnehmen.

[1] SEITENDECKELDICHTUNG
[2] KURBELGEHAUSESEITENDECKEL

EXTRACCION/INSTALACION:
Pagina 2-25

6) Retire los cuatro pernos de brida de 6 x 22
mm, la cubierta lateral del cérter y la junta
de la cubierta lateral.

[1] JUNTA DE CUBIERTA LATERAL
[2] CUBIERTA LATERAL DEL CARTER
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7) Remove the connecting rod bolts and connecting rod

caps [1] CONNECTING

ROD CAP (2)
* Mark the connecting rod caps so they can be placed
back in their original position. ==

llll('«~((i
[2] CONNECTING 7
ROD BOLT (4)

8) Remove the piston assemblies.

* Mark the pistons so they can be placed back in their
original position.

9) Remove the crankshaft from the cylinder block.

1]
CRANKSHAFT

[2]
PISTON ASSEMBLY

DISASSEMBLY: P. 11-10
REASSEMBLY: P. 11-13
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7) Déposer les boulons de téte de bielle et les
chapeaux de bielle.
* Marquer les chapeaux de bielle pour pou-
voir les remettre sur leur position initiale.

[1] CHAPEAU DE BIELLE (2)
[2] BOULON DE TETE DE BIELLE (4)

8) Déposer les ensemblesde piston.
e Marquer les pistons pour pouvoir les
remettre sur leur position initiale.

9) Déposer le vilebrequin du bloc-cylindres.

[1] VILEBREQUIN
[2] ENSEMBLE DE PISTON

DEMONTAGE:P. 11-10
REMONTAGE: P. 11-13

7) Die Pleuelstangenschrauben herausdrehen,
und die Pleuelstangendeckel abnehmen.
* Die Pleuelstangendeckel markieren, so
dal sie spater wieder an urspriinglicher
Position eingebaut werden.

[1] PLEUELSTANGENDECKEL (2)
[2] PLEUELSTANGENSCHRAUBE (4)

8) Die Kolben-Baugruppen abnehmen.
¢ Die Kolben markieren, so daf sie wieder
an urspringlicher Position eingebaut
werden.

9) Die Kurbelwelle vom Zylinderblock
abnehmen.

[1] KURBELWELLE
[2] KOLBEN-BAUGRUPPE

ZERLEGUNG: S. 11-10
ZUSAMMENBAU: S. 11-13

7) Retire los pernos de biela y los sombreretes
de las bielas.
e Marque los sombreretes de biela para
que puedan volver a colocarlos en sus
posiciones originales.

[1] SOMBRERETE DE BIELA (2)
[2] PERNO DE BIELA (4)

8) Retire los conjuntos de los pistones.
e Marque los pistones para poder volver a
colocarlos en sus posiciones originales.

9) Retire el cigtenial del bloque de cilindros.

[1] CIGUENAL )
[2] CONJUNTO DE PISTON

DESMONTAJE: P4gina 11-10
MONTAJE: Pagina 11-13
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b. INSPECTION
° CRANKSHAFT

1) Clean all oil from the crank pin and connecting rod big
end |.D.

2) Place a piece of plastigauge on the crank pin, install the
connecting rod and cap and tighten the bolts.

TORQUE: 12 Nem (1.2 kgfem, 9 Ibf ft)

e Do not rotate the crankshaft while the plastigauge is in
place.

3) Remove the connecting rod and measure the plastigauge
at its widest portion.

Standard Service limit
0.020 - 0.049 mm 0.06 mm
(0.0008 - 0.0019 in) (0.002 in)

4) Measure and record the main journal O.D.

Standard Service limit
35.979 - 35.990 mm 35.96 mm
(1.4165 - 1.4169 in) (1.416in)

5) Measure the crank pin journal O.D.

[1] CONNECTING
ROD CAP BOLT

[2]
PLASTIGAUGE

Standard Service limit
31.989 - 32.000 mm 31.96 mm
(1.2594 - 1.2598 in) (1.258 in)

(1]
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b. CONTROLE
* VILEBREQUIN

1) Nettoyer complétement l'huile du maneton et
de l'intérieur de la téte de bielle.

2) Placer un morceau de plastigauge sur le
maneton, reposer la bielle et le chapeau de
bielle, puis serrer les boulons.

COUPLE DE SERRAGE:
12 Nem (1,2 kgfem)

¢ Ne pas tourner le vilebrequin lorsque le
plastigauge est en place.

3) Déposer la bielle et mesurer le plastigauge sur
sa partie la plus large.

Valeur standard Limite de service
0,020 - 0,049 mm 0,06 mm

[1] BOULON DE CHAPEAU DE BIELLE
[2] PLASTIGAUGE
[3] CHAPEAU DE BIELLE

4) Mesurer le diametre extérieur de tourillon de
vilebrequin et le noter.

b. UBERPRUFUNG

* KURBELWELLE

1) Ot grindlich von Kurbelzapfen und
Innenwand des Pleuelfuflies abwischen.

2) Ein Stick Plastigage-Streifen auf den
Kurbelzapfen legen, Pleuelstange und
Pleuelstangendeckel! anbringen, dann die
Schrauben anziehen.

ANZUGSDREHOMENT: 12 Nm (1,2 kpm)

¢ Die Kurbelwelle nicht drehen, wahrend
Plastigage eingelegt ist.

3) Die Pleuelstange abnehmen, und den
Plastigage-Streifen an der breitesten Stelle

messen.
Standard VerschleiRgrenze
0,020 - 0,049 mm 0,06 mm

[1] PLEUELSTANGENDECKELSCHRAUBE
[2] PLASTIGAGE
[3] PLEUELSTANGENDECKEL

4) Den Hauptzapfen-AD. messen und notieren.

Standard Verschleif3grenze
Valeur standard Limite de service 35,979 - 35,990 mm 35.96 mm
35,979 - 35,990 mm 35,96 mm
5) Den Kurbelzapfen-AD. messen.
5) Mesurer le diametre extérieur de maneton. Standard VerschleiRgrenze
Valeur standard Limite de service 31,989 - 32,000 mm 31,96 mm
31,989 - 32,000 mm 31,96 mm

[1] DIAMETRE EXTERIEUR DE
MANETON

[2] DIAMETRE EXTERIEUR DE
TOURILLON

[1] KURBELZAPFEN-AD.
[2] HAUPTZAPFEN-AD.

b. INSPECCION
e CIGUENAL

1) Limpie completamente el aceite de la
mufiequilla del cigiiefal y de la pared
interior de la cabeza de biela.

2) Ponga una pieza de calibrador pléstico en
la munequilla del cigiienal, instale la biela
y el sombrerete de biela y apriete los
pernos.

PAR DE TORSION: 12 Nem (1,2 kgfem)
* No gire el ciglienal mientras el
calibrador pléstico estd colocado en su

lugar.

3) Retire la biela y mida el calibrador plastico
en su posicién mds ancha.

Estandar Limite de servicio
0,020 - 0,049 mm 0,06 mm

[1] PERNO DE SOMBRERETE DE BIELA
[2] CALIBRADOR PLASTICO
[3] SOMBRERETE DE BIELA

4) Mida y anote el didmetro exterior del
mufidén principal.

Estandar Limite de servicio
35,989 - 35,990 mm 35,96 mm

5) Mida el didmetro exterior del mufdn de
cojinete de biela.

Estandar Limite de servicio
31,989 - 32,000 mm 31,96 mm

[1] DIAMETRO EXTERIOR DE MUNEQUILLA
DE CIGUENAL

[2] DIAMETRO EXTERIOR DE MUNON
PRINCIPAL
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* CONNECTING ROD

1) Measure the connecting rod big end I.D.

Standard Service limit
32.020 - 32.033 mm 32.06 mm
(1.0626 - 1.2611 in) (1.262in)

2) Install the connecting rod and connecting rod cap, and
tighten the connecting rod cap bolts. Measure the con-
necting rod big end side clearance with the connecting

rod facing up as shown using a feeler gauge.

Standard Service limit
0.10 - 0.40 mm 0.5 mm
(0.004 - 0.016 in) (0.02in)
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* BIELLE

1) Mesurer le diametre intérieur de téte de bielle.

* PLEUELSTANGE

1) Den PleuelfuR-ID. messen.

Valeur standard

Limite de service

Standard

Verschleil3grenze

32,020 - 32,033 mm

32,06 mm

32,020 - 32,033 mm

32,06 mm

2) Reposer la bielle et le chapeau de bielle, puis

2) Pleuelstange und Pleuelstangendeckel

e BIELA

1) Mida el didmetro interior de la cabeza de
la biela.

Limite de servicio
32,06 mm

Estandar
32,020-32,033 mm

2) Instale la biela y el sombrerete de la biela,

serrer les boulons de chapeau de bielle.
Mesurer le jeu latéral a la téte de bielle a I'aide
d'un calibre d'épaisseur avec la bielle tournée
vers le haut comme sur la figure.

anbringen, und die Pleuelstangendeckels-
chrauben anziehen. Das Pleuelful’-
Seitenspiel mit nach oben weisender
Pleuelstange mit einer Fihlerlehre messen,

y apriete los pernos del sombrerete de la
biela. Mida el juego lateral de la cabeza
de la biela con la biela mirando hacia
arriba, como se muestra en la ilustracion, y

Valeur standard

Limite de service

0,10 - 0,40 mm

0,5 mm

wie gezeigt.

Standard

VerschleilRgrenze

0,170 - 0,40 mm

0,5 mm

empleando una galga de espesores.

Estandar Limite de servicio

0,10 - 0,40 mm

0,5 mm
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c. ASSEMBLY

1]

50 x 35 x 8 mm OIL SEAL

CRANKCASE
SIDE COVER

SIDE COVER
GASKET

[3]

CONNECTING ROD
CAP BOLT (4)

[4]

CRANKCASE COVER

[12]

OIL PRESSURE SWITCH

[12]

[11]

CRANKSHAFT

[10]

8 x 14 mm DOWEL PIN

[9]

CYLINDER BLOCK

CONNECTING
ROD CAP (2)

[8]

PISTON ASSEMBLY (2)

[6]

14 x 20 mm DOWEL PIN

28 x 45 x 7 mm
OIL SEAL

[7]
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c¢. REMONTAGE

[1] JOINT D'HUILE 50 x 35 x 8 mm

[2] COUVERCLE LATERAL DE CARTER
MOTEUR

[3]1 JOINT DE COUVERCLE LATERAL

[4] BOULON DE CHAPEAU DE BIELLE (4)

[5] CHAPEAU DE BIELLE (2)

[6] JOINT D'HUILE 28 x 45 x 7 mm

[71 ENSEMBLE DE PISTON (2)

[8] BLOC-CYLINDRES

[91 GOUJON 14 x 20 mm

[10] GOUJON 8 x 14 mm

[11] VILEBREQUIN

[12] MANOCONTACT D'HUILE

[13] COUVERCLE DE CARTER MOTEUR

¢. ZUSAMMENBAU

[1] 50 x 35 x 8-mm-SIMMERRING

[2] KURBELGEHAUSESEITENDECKEL
[3] SEITENDECKELDICHTUNG

[4] PLEUELSTANGENDECKELSCHRAUBE (4)
[5] PLEUELSTANGENDECKEL (2)

[6] 28 x 45 x 7-mm-SIMMERRING

[7]1 KOLBEN-BAUGRUPPE (2)

[8] ZYLINDERBLOCK

[9] 14 x 20-mm-PASSSTIFT

[10] 8 x 14-mm-PASSSTIFT

[11] KURBELWELLE

[12] OLDRUCKSCHALTER

[13]1 KURBELGEHAUSEECKEL

c. MONTAJE

[1]1 RETENEDOR DE ACEITE DE
50 x 35 x 8 mm
[2] CUBIERTA LATERAL DE CARTER
[3]1 JUNTA DE CUBIERTA LATERAL
[4] PERNO DE SOMBRERETE DE BIELA (4)
[5] SOMBRERETE DE BIELA (2)
[6] RETENEDOR DE ACEITE DE
28 x 45 x 7 mm
[7]1 CONJUNTO DE PISTON (2)
[8] BLOQUE DE CILINDROS
[9] CLAVIJA DE 14 x 20 mm
[10] CLAVIJA DE 8 x 14 mm
[11] CIGUENAL
[12] INTERRUPTOR DE PRESION DE ACEITE
[13] CUBIERTA DEL CARTER
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1) Check the oil seal of the crankcase cover, replace if dam-
aged. Remove the oil seal and discard it. Install a new oil
seal securely.

2) Apply grease to the lip of the oil seal.

3) If the oil pressure switch removed, install the oil pressure
switch.

* Protect the threads by applying sealing tape 1.5 to 2
turns or applying the liquid sealant, and tighten the oil
pressure switch to the specified torque using a torque
wrench. Do not overtighten the adapter to avoid dam-
aging the threads of the crankcase cover.

TORQUE: 8 Nem (0.8 kgfem, 6 Ibfeft)

4) Check the oil seal of the cylinder block, replace if dam-
aged. Remove the oil seal and discard it. Install a new oil

seal securely.
5) Apply grease to the lip of the oil seal.

6) Apply molybdenum oil solution to the crankshaft journals
and crank pins. Install the crankshaft.

* Take care not to damage the oil seal

50 s
50 x 35 x 8 mm

OIL SEAL \@/
[2]
CRANKCASE
COVER
[3]
' OIL PRESSURE
SWITCH
}

(4]
Apply sealing tape
or liquid sealant.

[2]
CRANKSHAFT

[1]
MOLYBDENUM
OIL SOLUTION
[
CYLINDER
BLOCK
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1) Vérifier le joint d'huile du couvercle de carter
moteur et le remplacer s'il est endommagé.
Déposer le joint d'huile et le mettre au rebut.
Poser correctement un joint d'huile neuf.

2) Passer de la graisse sur la leévre du joint
d'huile.

3) Si le manocontact d'huile a été déposé, le
reposer.

* Protéger les filets en appliquant 1,5 a 2
tours de ruban d'étanchéité ou en
appliquant l'agent d'étanchéité liquide, et
serrer le manocontact d'huile au couple de
serrage spécifié en utilisant une clé
dynamométrique. Ne pas trop serrer
I'adaptateur pour éviter d'endommager les
filets du couvercle de carter moteur.

COUPLE DE SERRAGE:
8 Nem (0,8 kgfem)

[1] JOINT D'HUILE 50 x 35 x 8 mm

[2] COUVERCLE DE CARTER MOTEUR

[3] MANOCONTACT D'HUILE

[4] Appliquant le ruban d'étanchéité ou
I'agent d'étanchéité liquide.

4) Vérifier le joint d'huile du bloc-cylindres et le
remplacer s'il est endommagé. Déposer le
joint d'huile et le mettre au rebut. Poser
correctement un joint d'huile neuf.

5) Passer de la graisse sur la levre du joint
d'huile.

6) Passer une solution d'huile au molybdeéne sur
les tourillons et manetons du vilebrequin.
Reposer le vilebrequin.

e Veiller 2 ne pas endommager le joint
d'huile.

[1] SOLUTION D'HUILE AU MOLYBDENE
[2] VILEBREQUIN

[3] BLOC-CYLINDRES

[4] JOINT D'HUILE 28 x 45 x 7 mm

1) Den Simmerring des Kurbelgehdusedeckels
kontrollieren und bei Beschéadigung
auswechseln. Den Simmerring abnehmen
und wegwerfen. Einen neuen Simmerring
sicher anbringen.

2) Fett auf die Lippe des Simmerrings auftra-
gen.

3} Wenn der Oldruckschalter entfernt ist, muf
dieser eingebaut werden.

e Die Gewinde schiitzen, indem ein
Abdichtband 1,5 bis 2mal herum-
gewickelt (oder Flissigdichtmittel
aufgetragen wird. Den Oldruckschalter
mit einem Drehmomentschlissel auf das
vorgeschriebene Anzugsdrehmoment
festziehen. Den Adapter dabei nicht
(ibermaRig anziehen, da das Gewinde auf
dem Kurbelgehdusedeckel beschadigt
werden kann.

ANZUGSDREHMOMENT: 8 Nm (0,8 kpm)

[1] 50 x 35 x 8-mm-SIMMERRING

[2] KUBELGEHAUSEDECKEL

[3]1 OLDRUCKSCHALTER

[4] Abdichtband oder Fliissigdichtmittel
auftragen.

4} Den Simmerring des Zylinderblocks kon-
trollieren und bei Beschadigung auswech-
seln. Den Simmerring abnehmen und
wegwerfen. Einen neuen Simmerring sicher
anbringen.

5) Fett auf die Lippe des Simmerrings auftra-
gen.

8) Molybddndliosung auf die Kurbelwellen-
zapfenlager und Kurbelzapfen auftragen.
Die Kurbelwelle einbauen.
* Darauf achten, den Simmerring nicht zu
beschégigen.

[1]1 MOLYBDANFETT-OLMISCHUNG
[2] KURBELWELLE

[3] ZYLINDERBLOCK

[4] 28 x 45 x 7-mm-SIMMERRING

1) Compruebe el retenedor de aceite de la
cubierta del carter y cdmbielo si esta
estropeado. Retire el retenedor de aceite y
térelo. Instale firmemente un retenedor de
aceite nuevo.

N

Aplique grasa al borde del retenedor de
aceite.

3) Si se ha extraido el interruptor de la
presion del aceite, instale el interruptor de
la presién del aceite.

* Proteja las roscas aplicando de 1,5 a 2
vueltas de cinta de sellado o aplicando
agente de sellado liquido, y apriete el
interruptor de la presién del aceite a la
torsion especificada con una llave
dinamométrica. No apriete excesiva-
mente el adaptador para evitar dafos
en las roscas de la cubierta del carter.

PAR DE TORSION: 8 Nem (0,8 kgfem)

[1] RETENEDOR DE ACEITE DE
50 x 35 x 8 mm
[2] CURIERTA DEL CARTER
[3] INTERRUPTOR DE PRESION DE ACEITE
[4] Aplique cinta de sellado o agente de
sellado liquido

4) Compruebe el retenedor de aceite del
bloque de cilindros y cambielo si estd
estropeado. Retire el retenedor de aceite y
tirelo. Instale firmemente un retenedor de
aceite nuevo.

5

by

Aplique grasa al borde del retenedor de
aceite.

6) Aplique aceite de molibdeno a los
mufiones del cigliefal y a las mufequillas
del cigtiefial. Instale el cigiierial.

* Tenga cuidado de no estgropear el
retenedor de aceite.

[1] SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO
[2]1 CIGUENAL
[31 BLOQUE DE CILINDROS
[4] RETENEDOR DE ACEITE DE
28 x45 x 7 mm
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7) Set the crankshaft at T.D.C. by turning.

8) Clean the crankcase cover and cylinder block mating sur-
faces with a degreasing cleaning agent or a clean shop

towel.

9) Apply liquid sealant (Three Bond 1280 or equivalent) to

the position shown on the crankcase cover.

¢ Apply a bead about 1.5 mm (0.06 in) in diameter.
* Assemble the crankcase side cover within 3 minutes

after application of the liquid sealant.

¢ Wait for 20 minutes after assembly. Do not add oil or

start the engine during this period.

10)Make sure that the 14 x 20 mm dowel pin is in the place.

11)Install the 8 x 14 mm and crankcase cover.

[1]1 CYLINDER HEAD SIDE

[3] CRANK PIN

[2]
(?RAN KSHAFT f
. O ®
Or~=X
O
O
O
O
O

S r

\O

[1] Apply a bead about 1.0 mm
(0.04 in) in diameter.

[2]
Don't apply
this area.

[2]

[1]
8 X 14 mm
DOWEL PIN
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7) Placer le vilebrequin au point mort haut en le
tournant.

[1]1 COTE CULASSE
[2] MANETON
[3] VILABREQUIN

8) Nettoyer les plans d'assemblage du couvercle
de carter moteur et du bloc-cylindres avec un
produit de dégraissage ou une serviette
d'atelier propre.

9) Appliquer l'agent d'étanchéité liquide (Three
Bond 1280B ou équivalent) a la position
indiquée sur le couvercle de carter moteur.

* Appliquer une couche d'environ 1,5 mm de
diameétre.

* Remonter le couvercle latéral de carter
moteur dans les 3 minutes qui suivent
I'application du joint liquide.

¢ Attendre 20 minutes aprés le montage. Ne
pas ajouter d’huile ou mettre le moteur en
marche pendant cette période.

[1] Appliquer une couche d'environ 1,5 mm de
diameétre.
[2] Ne pas appliquer sur cette partie.

10) Vérifier que le goujon de 14 x 20 mm est en
place.

11)Installer le goujon de 8 x 14 mm et le
couvercle de carter moteur.

{11 GOUJON 8 x 14 mm
[2]1 COUVERCLE DE CARTER MOTEUR
[31 GOUJON 14 x 20 mm

7) Die Kurbelwelle durch Drehen zum OT.
bringen.

[11 ZYLINDERKOPFSEITE
[2] KURBELZAPFEN
[3] KURBELWELLE

8) Kurbelgehdusedeckel- und Zylinderblock-
PaRflachen mit einem Entfettungsmittel
oder einem sauberen Werkstattlappen
reinigen.

9) Flassigdichtmittel (Three Bond 1280B oder
gleichwertig) auf die gezeigte Stelle des
Kurbelgehdusedeckels auftragen.

* Ca. 1,5 mm im Durchmesser auftragen.

e Den Kurbelgehduseseitendeckel inner-
halb von 3 Minuten nach Auftragen der
Flissigdichtung montieren.

e Nach der Montage 20 Minuten lang
warten. Waéhrend dieser Zeit kein Ol
nachfullen und den Motor nicht starten.

[1] Ca. 1,5 mm im Durchmesser auftragen.
[2] Nicht auf diesen Bereich auftragen.

10) Sicherstellen, das der 14x20-mm-PaRstift
eingesetzt ist.

11)Den 8x14-mm-PaRstift und den Kurbelge-
hdusedeckel einbauen.

[1] 8 x 14-mm-PASSSTIFT
[2] KURBELGEHAUSEDECKEL
[3] 14 x 20-mm-PASSSTIFT

7) Ponga el ciguenal en el punto muerto
superior girandolo.

[1] LADO DE LA CULATA DE CILINDROS
[2] MUNEQUILLA DEL GIGUENAL
[3] CIGUENAL

8) Limpie las superficies de acoplamiento de
la cubierta del cérter y del bloque de
cilindros con un agente de limpieza de
grasa o una toalla de taller para limpieza.

L

Aplique agente de sellado liquido (Three
Bond 1280B o equivalente) a la posicién
mostrada de la cubierta del cérter.

* Aplique una capa de unos 1,5 mm de
didmetro.

* Monte la cubierta lateral del cérter
antes de que pasen 3 minutos desde
que se aplica el obturador liquido.

e FEspere 20 minutos después de hacer el
montaje. No afiada aceite ni arranque
el motor durante este periodo.

[1]1 Aplique una capa de unos 1,5 mm de
didmetro.
[2] No aplique en esta zona.

10)Asegurese de que los pasadores cénicos de
14 x 20 mm estén en su lugar.

11)Instale el pasador cénico de 8 x 14 mm y
la cubierta del cérter.

[1] CLAVIJA DE 8 x 14 mm
[2] CUBIERTA DEL CARTER
[3]1 CLAVIJA DE 14 x 20 mm
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12) Apply oil to the threads and flange surfaces of the 6 x 28
mm flange bolts and tighten them to the specified torque.

* Tighten the bolts in the numbered sequence shown in
2 - 3 steps.

TORQUE: 14 Nem (1.4 kgfem, 10 Ibf «ft)

13) Apply engine oil to the piston outer surface, piston rings [1]
and cylinder wall. PISTON RING COM-
14)Set the piston to a commercially available piston ring | PRESSOR )
compressor. Install the pistons with the arrow mark on | (Commercially available)
the piston head facing up.

* Take care not to damage the piston rings and cylinder
wall.

[4]
PISTON

[2] UP (FLYWHEEL SIDE)

[3]
ARROW |
MARKS
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12)Passer de I'huile sur le filetage et la collerette
des boulons a collerette de 6 x 28 mm et les
serrer au couple spécifié.
« Serrer les boulons dans l'ordre numérique
indiqué en 2 ou 3 passes.

COUPLE DE SERRAGE:
14 Nem (1,4 kgfem)

13)Passer de I'huile moteur a l'extérieur du piston,
sur les segments de piston et sur la-paroi du
cylindre.

14)Placer le piston sur un compresseur de
segment de piston en vente dans le commerce.
Reposer les pistons avec la fleche sur leur téte
tournée vers le haut.
» Veiller a ne pas endommager les segments
de piston et la paroi du cylindre.

[1] COMPRESSEUR DE SEGMENT DE
PISTON
(En vente dans le commerce)

[2] HAUT (COTE VOLANT)

[31 FLECHES

[4] PISTON

12)Ol auf Gewinde und Flanschflachen der 6 x
28-mm-Flanschschrauben auftragen und
diese auf das vorgeschriebene Anzugsdreh-
moment anziehen.

e Die Schrauben in der Reihenfolge der
Numerierung, wie gezeigt, in zwei bis
drei Durchgéngen festziehen.

ANZUGSDREHMOMENT:
14 Nm (1,4 kpm)

13} Motordl auf KotbenauRenflache, Kolbenringe
und Zylinderwand auftragen.

14)Den Kolben en einem handelsiiblichen
Kolbenringspanner ansetzen. Die Kolben mit
der Pfeilmarke am Kolbenboden nach oben
weisend einsetzen.
e Darauf achten, Kobenringe und Zylinder-
wand nicht zu beschédigen.

[1] KOLBENRINGSPANNER
(Handelsiiblich)

[2] NACH OBEN (SCHWUNGRADSEITE)

[3] PFEILMARKEN

[4] KOLBEN

12)Aplique aceite a las roscas y a las
superficies de brida de los pernos de brida
de 6 x 28 mm y luego apriételos con el par
de torsién especificado.
e Apriete los pernos en el orden
numerado mostrado en los pasos 2 - 3.

PAR DE TORSION: 14 Nem (1,4 kgfem)

13)Aplique aceite del motor a la superficie
exterior del pistén, a los segmentos del
pistén y a la pared del cilindro.

14)Coloque el pistén en un compresor de
segmentos del pistén de venta en el
comercio especializado. Instale los
pistones con la marca de flecha de la
cabeza del pist6n indicando hacia arriba.
e Tenga cuidado de no estropear los
segmentos del piston ni la pared del
cilindro.

[1] COMPRESOR DE SEGMENTOS DEL
PISTON
(De venta en e comercio)

[2] ARRIBA (LADO DEL VOLANTE)

[3] MARCAS DE FLECHAS

[4] PISTON
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15) Align the connecting rod big ends to the crankshaft.

16) Apply engine oil to the crank pins and connecting rod
caps.

17) Install the connecting rod cap by aligning the index mark.

18)Apply oil to the threads and flange section of the connect-
ing rod bolts and tighten them to the specified torque.

TORQUE: 12 Nem (1.2 kgfem, 9 Ibfeft)

19) Set the side cover gasket to the crankcase side cover,
and install them to the crankcase and tighten the 6 x 22
mm flange bolts securely.

20)Reinstall the removed parts:

- timing belt drive pulley (P. 9-11).

- charge coil and flywheel (P. 9-8).
- cylinder head (P. 10-20).

- recoil starter (P. 7-9).

- fuel pump and fuel filter (P. 6-18).
-carburetor and silencer (P. 6-13).

[2]

INDEX MARK
[1] CONNECTING

SINCY
ROD CAP (2) h O

Viewed from the
/ connecting bolt side

[4] CONNECTING
ROD BOLT (4)

2
CRANKCASE

SIDE COVER

6 x 22 (4)
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15) Aligner les tétes de bielle sur le vilebrequin.

16)Passer de I'huile moteur sur les manetons et
les chapeaux de bielle.

17)Reposer les chapeaux de bielle en alignant
I'index.

18)Passer de I'huile sur le filetage et la collerette
des boulons de téte de bielle et les serrer au
couple spécifié.

COUPLE DE SERRAGE:
12 Nem (1,2 kgfem)

[1] CHAPEAU DE BIELLE (2)

[2] INDEX

[3] Vu depuis le co6té des boulons de téte de
bielle

[4] BOULON DE TETE DE FIELLE (4)

19)Placer le joint sur le couvercle latéral de carter
moteur et reposer le couvercle sur le carter
moteur. Serrer les boulons a collerette de 6 x
22 mm a fond.

20)Reposer les pieces déposées:

-— poulie menante de courroie de distribution
(P.9-11).

— bobine de charge et volant (P. 9-8).

— culasse (P. 10-20)

— lanceur (P. 7-9).

— pompe a carburant et filtre & carburant (P.
6-18).

— carburateur et silencieux (P. 6-13).

[1] JOINT DE COUVERCLE LATERAL
[2] CUVERCLE LATERAL DE CARTER
MOTEUR

15)Die PleuelfiRe auf die Kurbelwelle aus-
richten.

16)Motordl auf Kurbelzapfen und Pleuel-
stangendeckel auftragen.

17)Den Pleuelstangendeckel unter Ausrichtung
der Indexmarke anbringen.

18)0l auf Gewine und Flanschabschnitt der
Pleuelstangenschrauben auftragen, und
diese auf das vorgeschriebene Anzugsdreh-
moment anziehen.

ANZUGSDREHMOMENT:
12 Nm (1,2 kpm)

[1] PLEUELSTANGENDECKEL (2)

[2] INDEXMARKE

[3] Von Pleuelstangenschraubenseite her
gesehen

[4] PLEUELSTANGENSCHRAUBE (4)

19)Die Seitendeckeldichtung am Kurbelge-
hauseseitendeckel ansetzen, und die Gruppe
am Kurbelgehduse anbringen. Die 6 x 22-
mm-Flanschschrauben sicher anziehen.

20) Die abgenommenen Teile wieder einbaugen:
— Steuerriemen-Antriebsscheibe (S. 9-11).
— Ladespule und Schwungrad (S. 9-8).

— Zylinderkopf (S. 10-20).

~— Rucklaufstarter (S. 7-9).

— Kraftstoffpumpe und Kraftstoffilter (S. 6-
18).

— Vergaser und Schalldampfer (S. 6-13).

[1] SEITENDECKELDICHTUNG
[2] KURBELGEHAUSESEITENDECKEL

15)Alinee los extremos de la biela con el
cigliefial.

16)Aplique aceite del motor a las mufequillas
del cigliefial y a los sombreretes de bielas.

17)Instale el sombrerete de biela alineando la
marca indice.

18)Aplique aceite a las roscas y a la seccion
de brida de los pernos de la biela, y apri-
ételos con el par de torsién especificado.

PAR DE TORSION: 12 Nem (1,2 kgfem)

[1] SOMBRE‘RETE DE BIELA (2)
[2] MARCA INDICE

[3] Vista desde el lado de la biela
[4] PERNO DE BIELA (4)

19)Ponga la junta de la cubierta lateral en la
cubierta lateral del céarter e instdlelas en el
carter. Apriete firmemente los pernos de
brida de 6 x 22 mm.

20)Vuelva a instalar las pieazas retiradas:

— polea impulsora de la correa de
distribucién (pdgina 9-11)

— bobina de carga y volante (pdgina 9-8).

— culata de cilindros (pdgina 10-20).

— arrancador de retroceso (pagina 7-9).

— bomba de combustible y filtro de
combustible (pagina 6-18).

— carburador y silenciador (pagina 6-13).

[1] JUNTA DE CUBIERTA LATERAL
[2] CUBIERTA LATERAL DEL CARTER
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12, OIL CASE/STERN BRACKET/SWIVEL CASE gr1sp.8r200

1. OIL CASE 4. STERN BRACKET
2. FRICTION ADJUST LEVER 5. SWIVEL CASE
3. MOUNT FRAME

12 Nem (1.2 kgfem, 9 Ibf +ft)

2.5 Ne*m (0.25 kgfem,
1.8 Ibf «ft)
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12. CARTER D'HUILE/

PRESSES DE FIXATION/

CARTER DE
PIVOTEMENT

12. OLGEHAUSE/
HECKHALTERUNG/
SCHWENKGEHAUSE

1. CARTER D'HUILE

2. LEVIER DE REGLAGE DE
DURETE

3. SUPPORT DE MONTAGE

4. PRESSES DE FIXATION

5. CARTER DE PIVOTEMENT

1. OLGEHAUSE

2. REIBUNGSEINSTELLHEBEL
3. RAHMEN

4. HECKHALTERUNG

5. SCHWENKGEHAUSE

12. CARTER DE ACEITE/
SOPORTE DE POPA/
CAJA GIRATORIA

1. CARTER DE ACEITE

2. PALANCA DE AJUSTE DE
FRICCION

3. BASTIDOR DE MONTURA

4. SOPORTE DE POPA

5. CAJA GIRATORIA
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1. OIL CASE
a. DISASSEMBLY

1) Remove the engine (section 8) then, remove the follow-
ing:
- propeller and gear case (P. 4-9).
- extension case and lower mount rubber (P. 4-26).
- remote control cable (P. 14-2).
- tiller handle (P. 15-2).
- shift linkage (P. 13-2).
' [1]

2) Remove the shift rod A, adjusting nut and oil case grom- 15 x 28 x 6 mm
met WATER SEAL

3) Remove the two 10 x 25 mm flange bolts and remove the
oil case.

4) Remove the four 6 x 12 mm flange bolts and remove the 2]
upper mount rubber and set plates. / OIL CASE

* Check the upper mount rubber for damage or deterio-
ration, replace if necessary.

[7]
UPPER MOUNT

RUBBER (2) \ &
N2

SZE

(6]
SET PLATE (2)

6 x 12 (4) M@

N

(5]

SHIFT ROD A —_—

[4]
OIL CASE GROMMET E

(3]
ADJUSTING NUT

10 x 25 (2)
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1. CARTER D'HUILE
a. DEMONTAGE

1) Déposer le moteur (chapitre 8), puis déposer

les pieces suivantes:

— ensemble de carter de renvoi d'angle
(P. 4-9).

— prolonge et support élastique inférieur
(P. 4-26).

— céble de commande 2 distance (P. 14-2).

— barre franche (P. 15-2).

— tringlerie d'inversion (P. 13-2).

2) Déposer la tige d'inversion A, 1'écrou de
réglage et la rondelle isolante E de carter
d'huile.

3) Retirer les deux boulons a collerette de 10 x
25 mm et déposer le carter d'huile.

4) Retirer les quatre boulons a collerette de 6 x
12 mm et déposer le support élastique
supérieur et les plaquettes de fixation.

e Vérifier si le support élastique supérieur
n'est pas endommagé ou détérioré et le
remplacer si nécessaire.

[1] JOINT D'EAU 15x 28 x 6 mm

[2] CARTER D'HUILE

[3] ECROU DE REGLAGE

[4] OEILLETON DE CARTER D'HUILE E
[5]1 TIGE D'INVERSION A

[6] PLAQUETTE DE FIXATION (2)

[7]1 SUPPORT ELASTIQUE SUPERIEUR (2)

1. OLGEHAUSE
a. ZERLEGUNG

1) Den Motor ausbauen (Kapitel 8), und die
folgenden Teile abnehmen:
— Getriebegehéduse-Baugruppe (S. 4-9).
— Verlangerungsgehduse und unterer
Lagergummi (S. 4-26).
— Fernsteuerkabel (S. 14-2).
— Pinnengriff (S. 15-2).
— Schaltgesténge {S. 13-2).

»

Die Schaltstange A ausbauen und die Mutter
sowie die Olwannentille E einstellen.

3) Die beiden 10 x 25-mm-Flanschschrauben
herausdrehen, und das Olgehause abneh-
men.

4) Die vier 6 x 12-mm-Flanschschrauben

herausdrehen, und oberen Lagergummi

sowie Stellplatten abnehmen.

* Den oberen Lagergummi auf Beschadi-
gung und Alterung Uberprifen; erforder-
lichenfalls auswecheseln.

[1] 15 x 28 x 6-mm-WASSERDICHTUNG
[2]1 OLGEHAUSE

[3] EINSTELLMUTTER

[4] OLGEHAUSETULLE E

[5] SCHALTSTANGE A

[6] STELLPLATTE (2)

[7]1 OBERER LAGERGUMMI (2)

1. CARTER DE ACEITE
a. DESMONTAJE

1) Retire el motor (seccién 8), y luego retire lo

siguiente:

— conjunto de la caja de engranajes
(pagina 4-9).

— caja de extensién y caucho de montura
inferior (pdgina 4-26).

— cable de control remoto (pagina 14-2).

— manija de gobierno (pagina 15-2).

— articulacién de cambio (paginas 13-2).

2) Extraiga la barra de cambios A, la tuerca de
ajuste y el anillo protector E del céarter de
aceite.

3) Retire los dos pernos e brida de 10 x 25
mm y el cérter de aceite.

4) Retire los cuatro pernos de brida de 6 x 12
mm, el caucho de montura superior y las
placas de fijacion.

e Compruebe el caucho de montura
superior por si estd estropeado o
deteriorado, y cdmbielo en caso de ser
neesario.

[1] JUNTA HIDRAULICA DE 15 x 28 x 6 mm

[2] CARTER DE ACEITE

[3] TUERCA DE AJUSTE )

[4] ARANDELA DE CAUCHO DEL CARTER
DE ACEITEE

[5] VARILLA DE CAMBIO A

[6] PLACA DE FIJACION (2)

[71 CAUCHO DE MONTURA SUPERIOR (2)
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b. WATER SEAL REPLACEMENT M]
1) Check the water seal, replace with new one if damaged. 15 x 28 x 6 mm
Remove and discard the water seal. WATER SEAL

2) Install a new water seal properly.
3) Apply marine grease to the lips of the water seal.

OIL CASE
c. ASSEMBLY
1) Apply marine grease to the inside of the oil case grommet
E. Install the shift rod A, adjusting nut and oil case grom-
met.
2) Inspect the upper mount rubber for cracks or damage,
replace if necessary. Install the upper mount rubber with
the shorter side facing toward the engine as shown.
Install the set plate and tighten the 6 x 12 mm flange
bolts to the specified torque.
TORQUE: 12 Nem (1.2 kgfem, 9 Ibf «ft)
3) Install the oil case onto the mount frame assembly.
4) Tighten the the two 10 x 25 mm flange bolts to the speci-
fied torque.
TORQUE: 38 Nem (3.9 kgfem, 28 Ibfeft)
5) Install the removed parts in the reverse order of removal.
[3] SHIFT ROD A
[4] OIL CASE GROMMET E
]
ENGINE SIDE €&
[5] OIL CASE
[9]
UPPER MOUNT
RUBBER (2)
[8]
SET PLATE (2)
10 x 25 (2)
6 x12 (4) 38 Nem (3.9 kgfem,
12 Nem (1.2 kgfem, [7] 28 Ibfeft) 6]
9 Ibf eft) ADJUSTING NUT MOUNT FRAME
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b. REMPLACEMENT DU JOINT
D'EAU
1) Vérifier le joint d'eau et le remplacer par un

neuf s'il est endommagé. Déposer le joint
d'eau et le mettre au rebut.

2) Poser correctement le joint d'eau neuf.

3) Passer de la graisse marine sur les l&vres du
joint d'eau.

[1] JOINT D'EAU 15x 28 x 6 mm
[2] CARTER D'HUILE

c. REMONTAGE

1) Appliquer la graisse marine & l'intérieur de la
rondelle isolante E de carter d'huile. Reposer
la tige d'inversion A, 1'écrou de réglage et la
rondelle isolante E de carter d'huile.

2) Vérifier si le support élastique supérieur n'est

pas fissuré ou endomagé et le remplacer si

nécessaire. Reposer le support élastique
supérieur avec le coté le plus court tourné vers
le moteur comme sur la figure. Reposer la

plaquette de fixation et serrer les boulons a

collerette de 6 x 12 mm au couple spécifié.

~—

COUPLE DE SERRAGE:
12 Nem (1,2 kgfem)

3) Reposer le carter d'huile sur le support de
montage.

4) Serrer les deux boulons a collerette de 10 x 25
mm au couple spécifié.

COUPLE DE SERRAGE:
38 Nem (3.9 kgfem)

5) Reposer les pieces déposées dans I'ordre
inverse de la dépose.

[1] COTE MOTEUR

[2] Plus long

[3] TIGE D'INVERSION A

[4] OEILLETON DE CARTER D'HUILE E
[5] CARTER D'HUILE

[6] SUPPORT DE MONTAGE

[7] ECROU DE REGLAGE

[81 PLAQUETTE DE FIXATION (2)

[9] SUPPORT ELASTIQUE SUPERIEUR (2)

b. WASSERDICHTUNG-
AUSTAUSCH

1) Die Wasserdichtung kontrollieren und bei
Beschadigung durch eine neue ersetzen.
Die Wasserdichtung abnehmen und weg-
werfen.

2) Eine neue Wasserdichtung richtig anbringen.

3) Marinefett auf die Lippen der Wasser-
dichtung auftragen.

[1] 15 x 28 x 6-mm-WASSERDICHTUNG
[2] OLGEHAUSE

c. ZJUSAMMENBAU

1) Marinefett auf die Innenseite des Olwan-
nentiille E aufbringen. Die Schaltstange A,
die Einstellmutter und die Olwannentille E
einbauen.

2) Den oberen Lagergummi auf Risse und
Beschéadigung Uberpriifen; erforderlichenfalls
auswechseln. Den oberen Lagergummi mit
der kirzeren Seite zum Motor weisend
anbringen, wie gezeigt. Die Stellplatte
anbringen, und die 6 x 12-mm-Flanschsch-
rauben auf das vorgeschriebene Anzugs-
drehmoment anziehen.

ANZUGSDREHMOMENT:
12 Nm (1,2 kpm)

3) Das Olgehause an der Rahmenbaugruppe
anbringen.

4) Die beiden 10 x 25-mm-Flanschschrauben
auf das vorgeschriebene Anzugsdreh-
moment anziehen.

ANZUGSDREHMOMENT:
38 Nm (3,9 kpm)

5) Die ausgebauten Teile in der umgekehrten
Ausbaureihenfolge montieren.

[1] MOTORSEITE
[2] Langere Seite

[3] SCHALTSTANGE A

(4] OLGEHAUSETULLE E

[56] OLGEHAUSE

{6] RAHMEN

[7] EINSTELLMUTTER

[8] STELLPLATTE (2)

[9] OBERER LAGERGUMMI (2)

b. CAMBIO DE LA JUNTA
HIDRAULICA

1) Compruebe la junta hidraulica y cdmbiela
por otra nueva si estd estropeada. Retire y
tire la junta hidrdulica.

2) Instale correctamente una junta hidraulica
nueva.

3) Aplique grasa para usos marinos a los
bordes de la junta hidrdulica.

[1] JUNTA HIDRAULICA DE 15 x 28 x 6 mm
[2] CARTER DE ACEITE

c. MONTAJE

1) Apligque grasa marina al interior del anillo
protector E del carter de aceite. Instale la
barra de cambios A, la tuerca de ajuste y el
anillo protector E del cérter de aceite.

2) Inspeccione el caucho de montura superior
por si estd agrietado o estropeado,
cémbielo en caso de ser necesario. Instale
el caucho de montura superior con la cara
corta hacia el motor, como se muestra en
la ilustracion. Instale la placa de fijacién y
apriete los pernos de brida de 6 x 12 mm
con el par de torsién especificado.

PAR DE TORSION: 12 Nem (1,2 kgfem)

3) Instale el carter de aceite en el conjunto

del bastidor de montura.

=

4

=

Apriete los dos pernos de brida de 10 x 25
mm con el par de torsién especificado.

PAR DE TORSION: 38 Nem (3,9 kgfem)

5

N

Instale las piezas desmontadas en el orden
inverso al del desmontaje.

[1] LADO DEL MOTOR

[2] Mas largo

[31 VARILLA DE CAMBIO A B

[4]1 ARANDELA DE CAUCHO DEL CARTER
DE ACEITEE

[5] CARTER DE ACEITE

[61 BASTIDOR DE MONTURA

[7]1 TUERCA DE AJUSTE

[8] PLACA DE FIJACION (2)

[9]1 CAUCHO DE MONTURA SUPERIOR (2)
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2. FRICTION ADJUSTING LEVER
a. DISASSEMBLY

* The friction adjusting lever can be serviced with the oil
case and engine installed.

1) Remove the 8 mm self-locking nut.

2) Remove the 8 mm washer, friction adjusting lever, 8 mm
nylon washer and friction block. [81|]'nm

3) Remove the two 6 x 12 mm flange bolts and friction plate. SELF-LOCKING NUT
4) Remove the friction block.

[2] %
8 mm WASHER
- \@

FRICTION ADJUSTING LEVER

[4] \
8 mm NYLON WASHER \

[5]

FRICTION BLOCK (2)
6 &

FRICTION PLATE

FRICTION LEVER SHAFT

[2] [3] BOSS
b. ASSEMBLY DISC SURFACE

1) Before installation, check the disc surface of the friction ]
block for wear. Replace if necessary. FRICTION BLOCK

2) Clean off grease or oil from the disc surfaces of the fric-
tion blocks and friction plate. Install one of the friction
block onto the friction lever shaft by aligning the cutout
with the boss on the swivel case and facing the disc sur-
face toward the friction plate as shown.

3) Install the friction plate to the mount frame by aligning the
groove with the friction lever shaft.

[5] FRICTION PLATE 6X12 (2)
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2. LEVIER DE REGLAGE DE
DURETE

a. DEMONTAGE

o Les interventions sur le levier de réglage de
dureté peuvent étre effectuées sans déposer le
carter d'huile et le moteur.

1) Déposer I'écrou autobloquant de 8§ mm.

2) Déposer la rondelle de 8 mm, le levier de
réglage de dureté, la rondelle en nylon de 8
mm et le bloc de friction.

3) Retirer les deux boulons i collerette de 6 x 12
mm et la plaquette de friction.

4) Déposer le bloc de friction.

[1] ECROU AUTOBLOQUANT 8 mm

[2] RONDELLE 8 mm

[3] LEVIER DE REGLAGE DE DURETE
[4] RONDELLE EN NYLON 8 mm

[5] BLOC DE FRICTION (2)

{61 PLAQUETTE DE FRICTION

{71 AXE DE LEVIER DE DURETE

b. REMONTAGE

1) Avant la repose, vérifier si la surface du
disque du bloc de friction n'est pas usée.
Remplacer si nécessaire.

2) Emlever toute graisse ou huile du disque des
blocs de friction et de la plaquette de friction.
Reposer 'un des blocs de friction sur l'axe de
levier de dureté en alignant la découpe sur le
bossage du carter de pivotement et en tournant
le disque vers la plaquette de friction comme
sur la figure.

3) Reposer la plaquette de frition sur le support
de montage en alignant la gorge sur l'axe du
levier de dureté.

[1] BLOC DE FRICTION

[2] SURFACE DE DISQUE

[3]1 BOSSAGE

[4] DECOUPE

[51 PLAQUETTE DE FRICTION

2.

REIBUNGSEINSTELLHEBEL

a. ZERLEGUNG

—_

4)

Der Reibungseinstelihebel kann bei einge-
bautem Olgehé&use und Motor gewartet
werden.

Die selbstsichernde 8-mm-Mutter heraus-
drehen.

8-mm-Scheibe, Reibungseinstellhebel, 8-
mm-Nylonscheibe und Reibblock abnehmen.

Die beiden 6 x 12-mm-Flanschschrauben
herausdrehen, und die Reibplatte abneh-
men.

Den Reibblock abnehmen.

[1] SELBSTSICHERNDE 8-mm-MUTTER
[2] 8-mm-SCHEIBE

[3] REIBUNGSEINSTELLHEBEL

[4] 8-mm-NYLONSCHEIBE

[5] REIBBLOCK (2)

[6] REIBPLATTE

[7] REIBHEBELWELLE

b.

1)

3)

ZUSAMMENBAU

Vor dem Einbau die Scheibenoberfldche des
Reibblocks auf Abnutzung Uberprifen;
erforderlichenfalls auswechseln.

Fett oder Of von den Scheibenoberflachen
der Reibblocke und Reibplatte beseitigen.
Einen der Reibblécke unter Ausrichtung des
Ausschnitts auf den Vorsprung am
Schwenkgehduse und mit der Scheibenober-
fliche zur Reibplatte weisend, wie gezeigt,
an der Reibhebelwelle anbringen.

Die Reibplatte unter Ausrichtung der Nut auf
die Reibhebelwelle am Rahmen anbringen.

[1] REIBBLOCK

[2] SCHEIBENOBERFLACHE
[3] VORSPRUNG

[4] AUSSCHNITT

[5] REIBPLATTE

2. PALANCA DE AJUSTE DE
FRICCION

a. DESMONTAJE

e La palanca de ajuste de friccién puede
repararse con el cérter de aceite y el motor
instalados.

1) Retire la tuerca de autobloqueo de 8 mm.

2) Retire la arandela de 8 mm, la palanca de
ajuste de friccién, la arandela de nailon de
8 mm vy el bloque de friccién.

3) Retire los dos pernos de brida de 6 x 12
mm y la placa de friccién.

4) Retire el bloque de friccién.

[1] TUERCA DE AUTOBLOQUEO DE 8 mm
[2] ARANDELA DE 8 mm

[3]1 PALANCA DE AJUSTE DE FRICCION
[4] ARANDELA DE NAILON DE 8 mm

[5] BLOQUE DE FRICCION (2)

[6] PLACA DE FRICCION 3

[7] EJE DE PALANCA DE FRICCION

b. MONTAJE

1) Antes de hacer la instalacién, compruebe
la superficie del disco del bloque de
friccion por si estd desgastada. Céambielo
en caso de ser necesario.

~

Limpie la grasa o el aceite de las superfi-
cies de los discos de los bloques de fric-
cién y de la placa de friccion. Instale uno
de los bloques de friccion en el eje de la
palanca de friccion alineando el corte con
el resalto de la caja giratoria y poniendo <ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>